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DOPORUCENi KE ZPRACOVANI

Duropal HPL Compact
Pracovni deska Duropal Compact
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1. BEZPECNOST

e Na zacCatku prace byste méli znat nastroje, doporuceni ke zpracovani a bezpeénostni
pozadavky.

e Je nutné pouzit osobni ochranné pomlcky jako rukavice, ochranné bryle, ochranu sluchu,
ochranu proti prachu/respirator a bezpe€nostni obuv.

OC0®O0

https://downloadcenter.bgrci.de/shop/symbib

e \/ pracovnim prostoru se sméji zdrzovat pouze povolané osoby.

Kvali ochrané pred urazem elektrickym proudem a statickou elektfinou je nutné vSechny

nastroje uzemnit.

VSechny sefizovaci klice a Sroubovaky je nutné odstranit ze strojU.

Pracovni prostor je nutné vZdy udrzovat v Cistoté a poradku.

Opracovavany pfedmét je nutné zajistit, v pfipadé potfeby upevnit Sroubovymi svérkami.

Pouzivejte vyhradné naradi v bezvadném stavu a doporucené pfisluSenstvi.

Nastroje je nutné pifed kazdym pouzitim zkontrolovat, zda jsou neposkozené, a nikdy

nesmi bézet bez dozoru.

e Pracovni desky Duropal Compact jsou tézké. Vzdy by se mély nosit ve dvou lidech. P¥i
prepravé vénujte pozornost schodiim a hranam.

e Zdravi Skodlivé latky, lepidla a dalsi toxické nebo hoflavé materialy je nutné skladovat
podle udaja vyrobcu pfisluSnych latek.

e Tvorba prachu by se méla redukovat za pomoci nastrojd, které jsou vybaveny vysavacem
nebo odsavacim systémem.

e P¥i praci s latkami, které uvolfuji pary, je vZzdy nutné pracovni prostory dobfe vétrat, aby
nedoslo k poSkozeni zdravi.

2. PREPRAVA A PREPRAVNIi OBAL

Pracovni desky Duropal Compact maji vysokouhmotnost a téZ materialni hodnotu. Proto plati
zvlastni pozadavky na pfepravu a skladovani.

Pfi pfepravé pracovnich desek Compact je nutné pouzit dostateCné velké, rovné a stabilni
palety. Desky na prepravni paleté je nutné zajistit proti sklouznuti. Abrazivni &astice necistot
mezi deskami pfi skladovani a prepravé mohou zpuUsobit stopy nebo poskozeni povrchu
desky.

Pracovni desky Compact jsou dodavany v kartonovém obalu. Karton a samotny vyrobek jsou
vyrobcem oznaceny na horni strané vyrobku. V idealnim pfipadé toto oznaceni zUstava na
vyrobku az do montaze vzdy nahofe. BEhem kompletovani a montaze je nutné horni stranu
desky vzdy specialné chranit.
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Uzite€né informace pro pfepravu zkompletovanych desek pro kone¢nou montaz:

e Zkompletované desky je nutné bezpecné zabalit a chranit pfed poSkozenim. Desky do
sebe nesmi narazet — nebezpecCi poskozeni a zranéni!

e Dno prepravniho vozidla je nutné vypolstrovat. Je nutné zajistit pfistup a moznost
pfepravy na misto montaze.

e \yfezy na dfezy a varné desky je nutné pfi pfepravé vyztuzit.

e Manualni pfepravu zajidtuji dvé osoby. Desky se nosi nastojato za podélnou hranu,
idealné za pomoci vakuovych nosicu. Pfi pfepravé naplocho se zvySuje riziko zlomeni Ci
poSkozeni desky.

3. SKLADOVANI, MANIPULACE A KONDICIONOVANI

Pracovni desky Duropal Compact je nutné skladovat v uzavienych skladovacich prostorach za
normalnich vnitfnich podminek s teplotami mezi 18-25 °C a relativni vihkosti vzduchu 50—
65 %, chranénych pfed mokrem, vihkosti a pfimym slune¢nim zarenim.

Idedlni je skladovani v kartonovém obalu dodaném vyrobcem, ktery lezi celou plochou na
vhodném rovném podkladu (paleta s podkladni deskou). Stoh desek se zalicovanymi hranami
se zabali do félie a zatizi kryci deskou. Tyto skladovaci podminky je nutné zajistit po kazdém
odbéru desky i pfepravé.

Obrazek 1: Skladovaci regal (proHPL)

PFi manipulaci s nezabalenymi pracovnimi deskami Compact je nutné, aby se vzdy nadzvedly,
v Zadném pfipadé se nesmi posunovat proti sobé&, resp. tahat po sobé&. Dokonce i malé ¢astice
necistot nebo zbytky ze zpracovani mohou poskodit horni stranu pracovni desky Compact.

Pracovni desky Compact se musi pfed zpracovanim a montazi dostate¢né aklimatizovat:

e Material, ktery byl zpracovan ve vlhkém stavu, ma tendenci se smrstovat, coz muze vést
k tvorbé trhlin a deformaci.

e P¥ilis suché materialy Ize jen obtizné zpracovat; mohou se roztahovat, coZz mize opét vést
k deformacim.

Pfi planovani a navrhovani je zasadné nutné zohlednit klimatické podminky pro pozdéjsi
pouziti. Dobré aklimatizace lIze dosahnout pouze pfi normainim klimatu v mistnosti (viz vyse).
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4. NASTROJE A MATERIALY

Nasledujici seznam obsahuje nastroje a materialy, které mohou byt nutné Kk instalaci
pracovnich desek Duropal Compact:

rukavice

ochranné bryle

ochrana sluchu

ochrana proti prachu / respirator

bezpelnostni obuv

CNC obrabéci stroj

vysavac / odsavaci zarizeni

brusny papir / zrnitost 240

truhlafské naradi

ochranna félie proti prachu

Cistici textilie

¢iry denaturovany alkohol (muze byt i ethanol)

plastova lepici paska (napf. tesa paska extra Power Universal)
maskovaci paska (napf. tesa robustni kryci paska)

spojky na desky

tvarované pero Lamello

lepidlo (napf. BERNER Power Alleskleber Speed)

fermez, popf. olej bez silikonu

Podminéné doporucené nastroje:
e rucni kotoucova pila

e ruéni horni frézka

e lamelovaci frézka

5. OBECNE DOPORUCENIi KE ZPRACOVANI

Tato doporuceni pro zpracovani plati z hlediska zpracovani a vysledk( zpracovani nezavisle
na dekoru, resp. jadru vyrobku (Cerné, Sedé, bilé).

Uspésné zpracovani s kvalitni, profesionalni koneénou uUpravou ale podstatné zavisi na
vhodnych, novych resp. ,Cerstvé” nabrouSenych nastrojich. Konfekcionovani v idealnim
pfipadé probiha za pomoci dilenskych nastroju, jako je pila s tlaénou listou a CNC obrabéci
stroj. Montazni upravy na misté (stavenisti) nejsou mozné, resp. jsou mozné pouze
v minimalnim méfitku; pomoci ,ruénich pfistroju“ je mozné je provadét vétSinou pouze
nedostate¢né.

Kvali tvrdosti materialu a tloustce desky je opotfebeni nastroju vysSi. Doporuéuje se vybrat
vhodné stroje a naradi vlastni zkouSkou v zavislosti na zhotovovaném mnozstvi.

Pro v8echny obrabéci postupy v zasadé plati, Ze je nutné zabranit lokalnimu pFehfivani
v dusledku nespravného vedeni nastroje nebo kvlli nespravnym, resp. neostrym nastrojim.
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Rezné obrabéni je nutné vzdy povazovat pouze za pifedb&zné zpracovani, za prvni pfifez
formatu. Konec¢né zpracovani pilou se nedoporucuje u viditelnych hran. Zavére¢né opracovani
se vétSinou provadi frézovanim. Pfi Cistém fezu pilou je nutné zapocitat co nejmensi pfidavek
2-5 mm na frézovani.

K Fezani pracovnich desek Compact jsou idealnim nastrojem horizontalni pily s pfitlacnou

listou: Obrobek je zafixovan, posuv probiha automatizované

e Pouze podminéné se doporucuje pouziti stolnich kotou¢ovych pil: Obrobek neni zafixovan
(riziko zpétného razu!), posuv probihd manualné

e Pouze podminéné je vhodné opracovani ru¢ni kotou¢ovou pilou

¢ Rozhodné nevhodné je fezani pomoci pfimocaré pily!

Obrazek 2: Zpracovani pracovni deskou Compact pomoci pfimocaré pily

Pracovni desky Compact je nutné fezat s nizSim posuvem (max. 15 m/min). Aby se zabranilo
vytrhnuti spodni strany desky, doporuc€uje se pouzit pfedfezavaci agregat.

Doporucujeme:
e pilové listy s lichob&znikovym / plochym zubem.

Obrazek 3: Pilovy list s trapézovym / plochym zubem (proHPL)

Nami doporuéené nastroje:
e Pilovy list LEITZ premium 163408 — 350x4,4 / 3,2x30 Z72 / 15.27 HW FZ/TR
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7. FREZOVANI

Opracovani frézovanim je vétSinou kone¢na uprava hran: Pokud jste pouzili vhodny frézovaci
nastroj, neni daldi opracovani, jako napfiklad brou$eni, jiz Casto nutné. Nastroj se voli
v zavislosti na zhotovovaném mnozstvi a pozadavcich na kvalitu.

Dia frézy (hrubovaci frézy s pfesazenymi bfity)
e \Vyhoda: VysSi Zivotnost
¢ Nevyhoda: Kresba plsobi mirné necisté, neklidné. To je napadné zejména

u ¢erného jadra vyrobku

Frézy s vyménitelnymi destiCkami HW
e \Vyhoda: Presna, Cista, hladka kresba.
Nasledné opracovani neni v tomto pfipadé vétSinou nutné

¢ Nevyhoda: NizSi zivotnost ve srovnani s Dia frézami

Nami doporucéené stroje:

e \Vysoky fezny tlak potfebny bé&hem frézovani vyzaduje bezpelné vedeni obrobku
a nastroje. Proto je zpracovani pracovnich desek Compact pomoci CNC obrabécich
center idealni.

e Stolni frézy jsou vhodné pro vyrobu zkosenych hran nebo drazek. Je tfeba mit na paméti,
Ze horni strana pracovni desky Compact se nikdy nesmi pfemistovat po stole stroje, aniz
by byla chranéna.

o Pouze omezené je vhodné ru€ni opracovani pomoci horni frézky.

VSechny hrany a rohy jsou nutné po frézovani zasadné zahladit. Tim se snizuje riziko zranéni
(Fezna poranéni) a ucinek vrubu (nebezpedi prasknuti).

8. RUCNi OPRACOVANI

Opracovani ru¢nimi stroji (fezani, frézovani), pfifez( a vyfez(, odkapavacich ploch, atd.

e Jak je popsano vbodé 5. ,Obecné doporuCeni ke zpracovani‘, je kvalitativné
uspokojivé zpracovani pomoci ruénich stroja pfi profesionalnim postupu mozné.

e Kvdli tvrdosti materialu bychom na tomto misté chtéli jesté jednou upozornit na nas bod
1. ,.Bezpeénost®, protoze pfi opracovani ru¢nimi stroji ma jesté vétsi vyznam.

o Jestlize se pfi opracovani pouziji ruéni stroje, je nezbytné nutné, abyste pfedem
provedli vlastni pokusy, aby bylo mozné definovat vhodny vybér stroji a vybaveni
nastroji a urcit pfidavky na opracovani. Vysledek zpracovani je nutné posoudit a urcit
podle vlastnich pfedstav o kvalité.

o DoporuCujeme ruéni stroje s vykonovymi parametry > 1 200 Watt / > 5000 ot/min
a jejich osazeni nastroji z tvrdokovu nebo diamantu.

e \Vysledky zpracovani je nutné b&hem vyrobniho procesu neustale kontrolovat, nebot
muze byt nutné provést vyménu nastroje, abyste dosahli Vami definované kvalitativni
pozadavky. Kromé& toho doporu€ujeme povrchovou ochranu, jako napf. pevnou
lepenku nebo dievovlaknité desky mezi obrobkem a ru¢nim strojem, aby bylo mozné
vyloucit Skody na povrchu zpuisobené zpracovanim.
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¢ Je nutné dodrzovat specifikace vyrobcu stroji a naradi

Opracovani hran

V pfipadé nutnosti je vhodné ruéni dodatecné opracovani pouze jiz frézovanych hran.

e Jemné zahlazeni ostrych, resp. nehladkych hran se provadi brusnym papirem se zrnitosti
240. Uvolnéna brusna zrna je nutné peclivé odstranit

e Opracovani pilnikem, hoblikem nebo obtahovackou se nedoporucuje

9. VRTANI

V idealnim pfipadé se vrtané otvory = 10 mm v pracovnich deskach Duropal Compact
zhotovuji frézovanim. P¥i pouziti vrtakd je nutné pouzit specialni vrtaky na plasty s vrcholovym
Uhlem pfiblizné 60-80°.

Opracovani je nutné provést na rovném, pevném podkladu. Je nutné se vyvarovat jakychkoli
vibraci a jakéhokoli chvéni desky. Pro dobry vysledek jsou nezbytné ostré bfity a klidny chod
nastroju. Jestlize se pouziji nevhodné nastroje, vede to k vylomim, roztfepeni a vyklenuti
okrajl vrtaného otvoru. Vzniklé vroubky mohou vést k tvorbé trhlin.

Aby se pfi provrtani zabranilo roztfepeni na spodni strané, je nutné rychlost posuvu vrtaku
plynule snizovat. U slepych otvori by se meéla hloubka otvoru provést tak, aby zustalo
zachovano jesté alespori 1,5 mm tloustky desky (a). U otvor rovnobéznych s rovinou desky
musi zbytkova tloustka (b) €init nejméné 3 mm.

Obrazek 4: Otvory v pracovni desce Compact, svisle a rovnobézné s rovnou desky (proHPL)

10. DALSI ZARIZENi KE ZPRACOVANI

10. 1. OLEPOVACKA HRAN / JEDNOSTRANNY PROFILOVACI STROJ

Pracovni desky Duropal Compact nevyzaduji Zzadné dalSi hrany; stroje k opracovani hran Ize
ale idealné vyuzit ke zpracovani pracovnich desek Compact:

e Prvky predformatované pomoci pily se opracuji frézovacim, brusnym nebo lesticim
latkovym agregatem
e Obrobek je zafixovan, posuv probiha automatizované
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e Opracovani se vzdy provani pouze na jedné hrané
e Olepovacky hran se doporucuji pfi vyrobé na objednavku a pfi malych sériich

10. 2. DVOUSTRANNA CEPOVACKA

Pro opracovani podélnych hran pracovnich desek Compact ve velkych sériich se doporucu;ji
dvoustranné Cepovacky. V klasickém smyslu se jedna o dva paralelné usporadané a vzajemné
nastavitelné agregatové systémy. Je mozné souCasné opracovat dvé rovnobézné hrany.

Lze pouzit napfiklad nasledujici agregaty: pfifezové pily, vertikalni a horizontalni vrtaci
agregaty, tuhé a oto€né frézovaci agregaty, brusné agregaty

11. VZHLED STRAN

Hrany Ize opracovat pomoci fermeze nebo oleje bez silikonu. Divody oSetfeni olejem vzdy
spocivaji pouze v pfizpusobeni vzhledu hran, nejedna se o vylepseni technickych vlastnosti.

e U pracovni desky Compact s Cernym jadrem a mirné neklidnou vyfrézovanou plochou se
tato plocha pomoci oleje opticky ,opali“, tj. hrana diky oleji plsobi opticky ¢ernégji. Jestlize
je Cisté vyfrézovany, je opticky obraz hran idealni i bez oleje.

e Dobfe vyfrézovana plocha ve spojeni s Sedym nebo bilym jadrem desky ve vétsiné
pfipadd nevyzaduje oSetfeni olejem. Diky oleji ziska plocha hrany lehce nazloutly barevny
efekt.

Nase doporuceni:

e Rubio MONOCOAT Oil Plus 2C
(https://www.rubiomonocoat.com/uploads/downloadsfile/orig/aa/de/RMC%20General %20
Product%20Catalogue A4 DE lowRes6.pdf?v=1540972513 )

e OSMO Top Oil 3058 (https://www.osmo.de/opencms/de/navigation/suche.html)

Horni a dolni stranu desky je nutné v oblasti hran oblepit kvili ochrané pfed necistotami.

12. OBECNA DOPORUCENI K MONTAZI

PFi navrhovani kuchyné s pracovnimi deskami Duropal Compact je obecné tfeba dbat na to,
ze se vySka nabytku v porovnani s pracovni deskou Duropal s tloustkou 39 mm snizi o 27
mm.

Je nutné zohlednit konstruk&ni vlastnosti mj. varné desky a diezu:
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e Ty jsou zhlediska konstrukéni vySky a upevnovaciho systému €asto dimenzovany na
pracovni desky Duropal v tloustce 39 mm. Proto je pfi navrhovani nabytku, resp. pfi
montazi nutné pouzit zdvojeni a / nebo stinové spary.

e \yfez na varnou desku nebo dfez se vzdy provadi pouze v jedné desce, ne na dvou
vzajemné spojenych deskach.

e Zdroje tepla jako varné desky je nutné umistit nejméné 50 mm od okraje desky.

Pracovni desky Compact mohou byt na zakladé riznych instalaénich situaci vystaveny uréitym
pozadavkim na zatizeni. Nase doporuceni naleznete v uvedenych tabulkach zatizeni.

Tabulky zatizeni:

= e

Sitka desky: 640/950mm

Maximalné povolené rovnomémé zatizeni desky Duropal Compact pii riznych rozpétich a kritériich ohybu [kg/m7]
Tloustka desky v Vzdalerlostlpodper(c-lsiova'vzdalenost}vmm .
Doporugeni (max. zatiZeni) £ .
mm pruhybu
100 200 300 400 500 600 700 800
12 56206 12683 3758 1585 812 470 296 193|1/100
12 56206 8455 2505 1057 541 313 157 132|1/150
Sifka desky: 640/950mm
Maximalné povolené bodové zatiZeni desky Duropal Compact pfi riznych rozpétich a kritériich ohybu [kg]
o Vzdélerlostlpodpér[oiszovélvzda'lenost} v mm Kritérium
Doporuceni (max. zatiZeni) : i
mm prahybu
100 200 300 400 500 600
12 1799 899 448 249 157 106 1/100
12 1799 674 297 165 103 =] 1/150
Konzola

Vzdalenost mezi dvéma podpérami je znazornéna nespravné, deska celou plochou leiina
opérnych plochach!
Deska je zafixovdna v celém paoli!

ATTTF77 7777

Maximalné povolené rovnomérné zatiZeni desky Duropal Compact pii riznych délkach konzoly a kritériich ohybu [kg/m?
Piesah konzoly v mm

Tloustka desky v

i e Kritérium
e Doporuéeni (max. zatiZeni) prithybu®
L 100 200 300
12 10569 1321 391 1/100
12 7046 881 261 1/150




oo, | | EPFLEIDERER

Listopad 19

l Vzdélenost mezi dvéma podpérami je zndzorné&na nespravné, deska celou plochou lefi na
L opérnych plochach!
Deska je zafixovana v celém poli!

T i FT IT T 777 e {77 10 o

Maximalné povolené bodové zatizeni desky Duropal Compact pii riznych délkach konzoly a kritériich ohybu [kg]
Pfesah konzoly v mm
Doporuteni (max. zatiZeni)

mm rihybu*
1 100 .

Tloustka desky v Kritérium

* Pfi dlouhodobém zatizeni se z4téze, které mohou pUsobit, snizuji cca o 2/3, aby se trvale dodrzelo omezeni prihybu.

13. SPOJENi PERO-DRAZKA

PFi spojovani pracovnich desek Compact pomoci drazky apera musi Sitka drazky (a)
a tloustka boku drazky (b) €init nejméné 3 mm. Pokud to konstrukce umoziuje, méla by byt
tloustka boku drazky (b) vétsi nez Sitka drazky (a). Hloubku drazky je nutné zvolit co nejmensi
(max. 10 mm).

v

Vnitfni hrany drazky je nutné provést zkosené. Ostré vnitini hrany drazky zvysuji u€inek vrubu.

Sitka drazky (a) =3mm
TlousStka boku drazky (b) = 3mm
TlousStka desky (c) >10 mm

o]

.

0
Obrazek 5: Spojeni pomoci drazky a pera (proHPL)

Kvali moznym zménam rozmérl je nutné pracovni desky Compact montovat s dostate¢nou
vuli mezi drazkou a perem.

14. ROHOVE SPOJE A DESKOVE SPOJE

Hranu desky je nutné opracovat Cisté, hranu je nutné k horni a dolni strané zahladit a desky
musi vzajemné tésné licovat. Pfesny, rovny pfechod z desky na desku se dosahne vytvorenim
drazky a pera (viz vy$e), resp. pouzitim spoji s tvarovanym perem (http://www.lamello.com).
Zafixovani desek se provadi pomoci spojovaciho kovani a lepenim.
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Nase doporuceni:

Pracovni deska Duropal Compact, Sitka 640 mm: 3 ks spojka pracovni desky plus 4-6 ks
tvarované pero Lamello

Pracovni deska Duropal Compact, Sitka 950 mm: 4 ks spojka pracovni desky plus 6-8 ks
tvarované pero Lamello

Spojka pracovni desky ZIPBOLT™ 100 Mini (www.zipbolt.com, viz obrazek nize). Tato
spojka ma max. tloustku 13 mm, bude tedy nejméné 4 mm precCnivat. To je nutné
zohlednit pfi planovani.

Lepeni napfiklad vyrobkem: BERNER Power Alleskleber Speed — dodavany v barvach
bila a Cerna https://shop.berner.eu/at-de/p/44197-klebstoff-kartusche-290-ml-ms-
polymer.html?article id=44197

Obrazek 6/7: Rohovy spoj —

8 Y . X
horni strana desky

=

Obrazek 8: Rohovy spoj — dolni strana desky

DalSi doporuceni:

o UNIKA spojovaci ainstalacni sada na pracovni desky Compact (viz obrazek 9 sada /
obrazek 10 spojka pracovni desky)
http://www.unikainnovation.co.uk/?page id=12019

e UNIKA tésnici prostfedek TopSeal (viz obrazek 11)
http://www.unikainnovation.co.uk/?page id=10789

Obrazek 9: Sada Obrazek 10: Spojka pracovni desky Obrazek 11: Tésnici prostfedek
TopSeal
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15. VNITRNi OTVORY A VYREZY NA DREZY A VARNE DESKY

K montézi dfezd, zejména varnych desek a u otvorl pro armatury jsou nutné vyfezy a vnitfni
vybrani v pracovni desce Compact. V8echny rohy je pfi tom vzdy nutné zaoblit. Vnitfni
polomér by se mél zvolit co nejvétsi. U vyfezl s délkou strany az 250 mm je nutny minimalni
polomér 5 mm. U vyfezld > 250 mm je nutné polomér postupné zvySovat podle délky strany.
Dale je nutné provedeni zkosené hrany k horni a dolni strané desky.

o

Obrazek 12/13: Provedeni vnitfnich vybrani (proHPL)

Zaobleni vnitfnich rohl azamezeni ostrych prechodl k ploSe je nutné zejména pfi
zhotovovani vyfezu pro varnou desku. Zde kvlli Castému pusobeni tepla dochazi ke
zvySenému smrstovacimu napéti.

Upozornéni:

Vyfezavany kus/odpadni kus je nutné béhem opracovani podepirat, aby se predeslo riziku
zlomeni. V oblastech vyfezll je pracovni deska Compact oslabena. To je nutné zohlednit
zejména pfi pfepravé a montazi.

PFfi montazi zapusténych dfezu je kvuli velkému poctu rdznych specifikaci nutné dodrzet
pokyny pro zpracovani vyrobcu dfezu.

16. SROUBOVE SPOJE

Casto jsou nutné Sroubové spoje pracovni desky Compact naptiklad s nabytkovym korpusem
nebo sténovym napojovacim profilem. VSechny Srouby umistované do pracovnich desek
Compact je nutné predvrtat.

Nase doporuceni:

e Pfi pouziti montaznich Sroubu je nutné zvolit rozmér vrtaného otvoru o 0,5 mm mensi, nez
je prumér Sroubu. Jestlize neprovedete predvrtani, hrozi nebezpecli, Zze se deska
roz&tipne a Sroub vytrhne!
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Obrazek 14: Nebezpecdi rozstépeni u Sroubového spoje bez predvrtani

17. LEPENE SPOJE

V idealnim pfipadé se spoje nabytkoveho korpusu a pracovni desky lepi. Na jedné strané se
vétSinou jedna o vhodnéjsi upevnéni v porovnani se Sroubovym spojem, na druhé strané to
komplikuje demontaz. Pfi tomto postupu se lepidlo bodové nanasi na upeviovaci litu spodni
skFifiky. Na ni se umisti pracovni deska Compact.

18. ODKAPAVACI PLOCHY

Pracovni desky Duropal Compact se idealné hodi ke zhotoveni odkapavacich ploch, ty Ize
kombinovat s dfezem pro spodni montaz.

Obrazek 15/16: Pohled na pracovni desku Compact s dfezem a odkapavaci plochou, pohled na obly profil drazky

Vyroba probiha pomoci CNC obrabéciho centra. Aby se zabranilo trhlinam, doporucuje se obly
profil drazky s maximalni hloubkou drazky 4 mm a maximalni Sifkou drazky 12 mm.

Pouziti ostrych kulovych fréz redukuje finalni opracovani. Odkapavaci drazky opatrné obruste
brusnym papirem 240. Dbejte na to, abyste brusivo vZdy udrZovali v odstupu od dekorativniho
povrchu.
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19. ZADNi DESKA DO VYKLENKU (UPSTAND)

Jako doplnéni pracovni desky Compact shodné s barvou dekoru/struktury/jadra slouzi zadni
deska do vyklenku. Zadni deska do vyklenku je k dispozici v kazdé varianté kolekce pracovni
desky Duropal Compact, format ma velikost 4.100x120x12 mm.

e Sténovy napojovaci prvek pfifiznéte na délku

e Podélna hrana je jiz vyfrézovana a zkosena. Tato podélna hrana se montuje jako volné
obnazena, viditelna.

e Lepidlo BERNER Power Alleskleber Speed se bodové nanese na zadni stranu desky do

vyklenku, prvek se umisti na plochu stény. Trvale pruzny tmel (silikon) slouzi k zapeceténi
pracovni desky Compact.

Obrazek 17: Zadni deska do vyklenku, identicka s pracovni deskou Compact

20. DALSi INFORMACE

¢ Informace o vyrobku — pracovni desky Duropal Compact
e  Technicky list — pracovni deska Duropal Compact, ¢erné, $edé, bilé jadro.
e Doporuceni pro €isténi — Duropal HPL a DecoBoard

PM HPL/prvky

© Copyright 2019 Pfleiderer Deutschland GmbH / Pfleiderer Polska sp. z 0.0.

Tyto informace byly zpracovany velice peclivé. Za spravnost, Uplnost a aktualnost obsahu viak rucit nemizeme. Muze dojit k barevnym odchylkam zpisobenym technickymi
moznostmi tisku. S ohledem na neustaly dalsi vyvoj a proménu nasich produktt, mozné zmény relevantnich norem, zakon( a predpist nase technické datové listy a vyrobni
podklady vyslovné nepredstavuji Zzadné pravné zavazné ujisténi o obsazenych vlastnostech produktti. Zejména z nich nelze odvozovat vhodnost produktu pro konkrétni ucel
pouZziti. Proto tedy kazdy jednotlivy uZivatel osobné odpovida za to, Ze si piredem sam odzkousi zpracovani a vhodnost produktti popsanych v tomto dokumentu pro

zamyslené pouZiti a Ze bude mit na zfeteli pravné zavazné ramcové podminky a pfisluSnou aktualni technickou uroveri. Dale odkazujeme vyslovné na nase V$eobecné
obchodni podminky.
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