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1 INFORMACE A BEZPECNOSTNI POKYNY

Platnost
Tato technicka informace méa celosvétovou platnost.

Aktualnost technické informace

Za Ucelem zajiSténi vlastni bezpecnosti a spravného pouzivani nasich
vyrobkil, kontrolujte prosim, v pravidelnych intervalech, zda je tato
Technicka informace k dispozici jiz v novéjsi verzi.

Aktudlng platny stav dokument( obdrZite od vaSeho prodejce

— spole¢nosti REHAU, nebo je ke stazeni na www.rehau.cz/
rauvisio-crystal.

Navigace
Na zacatku této Technické informace najdete podrobny obsah

s hierarchicky usporadanymi nadpisy a odpovidajicimi ¢isly stranek.

Piktogramy a loga

E Bezpecnostni pokyny

E Pravni pokyn

m DiileZita informace

@ Informace na internetu
X

Vyhody pro vés

Vhodné pouZiti

Vyrobky RAUVISIO se sméji projektovat, zpracovavat

a montovat pouze tak, jak je to popsano v této Technické informaci.
Jakékoliv pouziti nad tento ramec je neadekvatni a proto

i nepripustné.

Vhodnost materialu

Pro zpracovani/montaz a pouzivani RAUVISIO crystal

a RAUVISIO crystal slim je nutné respektovat aktualné platnou
Technickou informaci. NaSe Technické informace se zakladaji

na laboratornich hodnotéch a zkuSenostech, které jsou k dispozici
v okamZiku predani dokumentd k tisku.

Predavani téchto informaci nepfedstavuje prislib viastnosti
popsanych vyrobk(. Nelze z nich vyvozovat vyslovnou ¢i mlcky
poskytnutou zaruku.

Informace nezbavuji uzivatele/kupce jeho povinnosti posoudit tento
materidl a sestavu po odborné i vécné strance, a to s ohledem

na jejich vhodnost pro pouziti v konkrétnich podminkach, podminky
i s ohledem na jejich ucel pouziti.

Pfedani informaci

Zajistéte prosim bezpodminecné, aby vasi zakaznici, mimo jiné

i koncovi zakaznici, byli informovani o nutnosti respektovat aktualni
Technickou informaci, stejné jako Pokyny k pouziti a Udrzbé

pro RAUVISIO crystal a RAUVISIO crystal slim.

Pokyny k pouZiti a udrzbé musite predat koncovému zakaznikovi
bud vy, nebo vasi zakaznici.

Pokyn pro naSe obchodni partnery a zakazniky, kteffi lisuji sklolamina-
ty RAUVISIO a ddle prodavaji kompozitni desky: Informujte prosim

i své zakazniky o nutnosti respektovani aktualni Technické informace
a poskytnéte ji svym zakaznik(im k dispozici.

Pokyn pro zpracovatele lisovanych sklolaminatovych desek:
Zajistéte, prosim, aby minimalné montazni smeérnice (Kapitola

,11 Montazni pokyny - shrnuti“) a Pokyny k pouZiti a Udrzbé
(Kapitola ,,12 Pokyny k pouziti a Udrzbé pro koncového uzivatele®)
byly predany vasim zakaznikdm, podnikiim, které vyrobky déle
zpracovavaji a montuji.



Bezpecénostni pokyny a montazni navody

Respektujte pokyny na obalech, prisluSenstvi a montazni navody.
Radné uloZte ndvody k pouZiti a méjte je neustéle k dispozici.
Pokud jste nerozuméli bezpecnostnim pokyndim nebo jednotlivym
predpistim k montazi, nebo pokud vam nejsou jasné, obratte

se na Vaseho prodejce - spolecnost REHAU.

Platné predpisy a bezpecnostni vybaveni

Striktné dodrzujte veSkeré platné bezpecnostni predpisy a predpisy
k ochrané zivotniho prostredi, stejné jako predpisy Zivnostenského
dozoru a profesnich organizaci. Tyto maji vzdy pfednost pred pokyny
a doporucenimi uvedenymi v Technické informaci.

Pouzivejte vzdy bezpecnostni vybaveni, jako jsou
- rukavice

- ochranné bryle

- ochranu sluchu

- respirator.

Lepidla a dopliikové pracovni prostredky
Respektujte bezpecnostni predpisy pro pouzivani prislusnych lepidel
a bezpodminecné je dodrzuijte.

Doplrikové pracovni prostiedky jako napf. GistiCe s obsahem alkoholu
a dalSi lehce vznétlivé materialy uchovavejte pouze na bezpecnych
a dobre vétranych mistech.

Vétrani/odsavani, prach z vyroby

Dbejte na dobré vétrani a odsavani u strojli na opracovani.

Pfi vdechnuti prachu uvolfiujiciho se pfi vyrobé zajistéte privadeéni
Cerstvého vzduchu, pfi potizich vyhledejte Iékaf'skou pomoc.

Bezpecnost prace a odsavani

Vyrobky RAUVISIO crystal a RAUVISIO crystal slim

jsou nezavadné pro zivotni prostredi. Vznikajici prach neni toxicky.
Koncentrace prachu by se méla minimalizovat prostrednictvim
vhodnych ochrannych opatfeni jako je odsavani nebo respirator.

Prach z RAUVISIO crystal a RAUVISIO crystal slim nepfedstavuje
74dné specifické riziko vybuchu.

Odpadovy kli¢ podle vyhlasky o odpadech:

- 170203 / stavebni a demoliéni prace ze dreva, skla, plastd

- 120105 / odpady z procesii mechanického tvareni, stejné jako
fyzikalniho a mechanického opracovani povrchu kov( a plasti
(hobliny z plastu a ze soustruzeni)

Reakce na oheii

RAUVISIO crystal a RAUVISIO crystal slim maji na zakladé

sloZeni z akrylu a styrénového kopolymeru pfiznivou pozarni odolnost
a jsou podle DIN 4102B2 zafazeny do skupiny normainé hoflavych
latek. V pfipadé pozaru se neuvolfiuji zadné toxické latky jako t€zkeé
kovy nebo halogeny. Mohou se pouzivat stejné hasici techniky jako

u stavebnich materidlli obsahuiicich drevo.

HaSeni

Vhodné hasici prostfedky k haSeni jsou:
- vodni miha,

- péna,

- CO,

- hasici prasek.

Z bezpec¢nostnich diivodd neni vhodny proud vody.

Pri haSeni noste vhodny ochranny odév a v pfipadé potieby i dychaci
pristroj.



2 RAUVISIO CRYSTAL — SKLOLAMINAT

2.1 Popis vyrobku

At uz v kuchyni, v koupelné, v obyvacim pokoji - sklo dnes nachazi

v oblasti nabytkového designu Siroké spektrum vyuziti. Specialné

na Celnich plochach nabytku je sklo oblibenym materialem pro svij
kvalitni vzhled i hmatovy dojem. S tim jsou vSak ve vyrobé spojeny i
jisté naklady.

RAUVISIO crystal spojuje kvalitni vzhled skla s pozitivnimi viastnostmi
polymerniho materidlu. S timto vyrobkem nabizi REHAU maximalni
flexibilitu pro vyrobu ¢elnich ploch, vyklenkd, ale i pro feSeni bo¢nich
stén

v imitaci skla.

S podporou firmy nobilia Kiichen

2-1 RAUVISIO crystal pro povrchy v imitaci Skla

RAUVISIO crystal je urCeny pro vertikalni pouziti v interiéru. Horizon-
talni pouziti je mozné pouze na vlastni odpoveédnost resp. po konzulta-
ci s technickym oddélenim firmy REHAU.

Q RAUVISIO crystal nabizi nasledujici prednosti:
- hygienicky povrch bez por(,

- odolnost v({i¢i poskrabani a otéru,

- pevnost,

- nizka hmotnost,

- opracovani béznymi nastroji na opracovani dreva,

- maximalini flexibilitu pfi zpracovani,

- kontrola vyrobnich provozd, certifikace TUV
pro RAUVISIO crystal complete.

Ir Qualitat
Gebrauchs-
tauglichkeit
RegelmaRige
Produktions-
iiberwachung

. ®
TUVRheinland
ZERTIFIZIERT

www.tuv.com
1D 0000045032

Zaruku REHAU na shodu s AMK Ize poskytnout pouze pfi nakupu
lisované desky prostrednictvim firmy REHAU. Pfi zpracovani jednotli-
vych laminatd, tj. pri vlastnim slepeni na zodpovédnost zakaznika,
jedna lisujici podnik na vlastni zodpovédnost (po dohodg s vyrobcem
lepidel a desek).



2.2 Skladba vyrobku RAUVISIO crystal

RAUVISIO crystal je kompozitni material skladajici se z nize uvedenych jednotlivych komponent. Viastnosti jednotlivych materiald, stejné jako
odborné zpracovani jsou rozhoduijici pro celkovou kvalitu nabytkovych dilii vybavenych RAUVISIO crystal.

RAUVISIO crystal:

- Hard Coat“ - vrstva odolna v(i¢i poskrabani

- Priihledna vrstva PMMA
- Polymerni vrstva urCuijici barv

Lepidio
Nosi¢ na bazi dreva
Lepidio
Protitah

RAUKANTEX visions pro:
- Priihledna polymerni funkéni vrstva

- Barevnd Cést

- Transparentni ¢ast nabytkové hrany

2-2 Designova sestava RAUVISIO crystal s hranou RAUKANTEX visions pro

Material / tloustka
Polyetylénova ochranna fdlie (PE)

Vrstva
Ochranna félie

Popis

Pohledova strana sklolaminatu je opatfena ochrannou folii z PE, ktera
povrch béhem dopravy, zpracovani a montaze optimalné chrani, a smi
se stahnout teprve po montazi.

Sklolaminat Tlou$tka materialu 2,0 mm
,Hard Coat" vrstva odolnd viici poskrabani ZvySeni chemické odolnosti, stejné jako odolnosti proti otéru a
poSkrabani, dosazeni zrcadlového vysokého lesku nebo matného
saténového sklenéného vzhledu.
1,6 mm: priihledna vrstva PMMA Hloubkovy efekt, imitace skla
0,4 mm: polymerni vrstva urcujici barvu Barevny efekt
Lepidlo na plochy PU-lepidlo na plochy Zéruka bezpe¢ného prilepeni na materidl nosice

Pro kazdy jednotlivy pfipad pouziti se pouzivaji nezavisle testované
lepici systémy ve spojeni s prisluSnymi komponenty.

Materidl nosice Materidl a tloustka jsou sladény s prislusSnym

pripadem pouZiti

Pouzivaji se nezavisle testované nosné materialy a nosné tloustky, aby
bylo mozné zarucit stalou kvalitu v daném pfipadé poufziti.

Protitah TlouStka materidlu 2,0 mm

v designové sestavé k povrchu & hrané

Barevné sladény protitah, ktery na zakladé svych vlastnosti umoziluje
v rliznych klimatickych podminkéch roztazitelnost celého montézniho
dilu v rdmci toleranci béznych v priimyslu vyroby drevénych desek (je
nutné zabranit jednostrannému oh'evu montazniho dilu).




2.3 Jednotlivé komponenty

VSechny komponenty RAUVISIO crystal Ize objednat jednotlivé:

Laminat (ve vysokém lesku/matny)
RAUVISIO crystal je koextrudovany polymerni povrch, ktery se sklada
Z vice vrstev:

1,6 mm: transparentni vrstva acrylat (PMMA)
0,4 mm: kolorovana vrstva urCujici barvu akryl-/styrénovy kopolymer

Diky materidlové kombinaci o sile 2,0 mm umozriuje RAUVISIO crystal
doséhnout vzhledu pravého skla s vynikajicimi viastnostmi vzhledem
ke slepeni s materidlem nosice. Laminat je k dostani podle vybéru

ve vysoce lesklém i matném provedeni.

2-3 Sklolaminat RAUVISIO crystal ve vysoce lesklém/matném provedeni

Protitah (s povrchovou strukturou)

Pro systémovou sestavu povrch - dievény nosic byl vyvinut technicky
sladény protitah, ktery je optimalné dimenzovany na technické
vlastnosti sestavy. Diky tlouStce materialu protitahu 2,0 mm

se optimalné minimalizuje roztaZznost pfi pdsobeni tepla nebo chladu,
stejné jako kolisajici vihkosti vzduchu. Uginek protitahu je zalozeny

na sladénych materidlovych hodnotach, zvlasté s ohledem na tepelnou
roztaznost a sily, které pritom vznikaji.

2-4 Protitah RAUVISIO crystal v barvé bianco

Kolekce hran

REHAU nabizi pro RAUVISIO crystal dva perfektné sladéné designy
hran. RAUKANTEX visions pro ve vzhledu duodesignu vyvolava diky
vrchni transparentni vrstvé dojem filigranské sklenéné desky.
RAUKANTEX color pure/pro, podle volby lakované ve vysokém lesku
nebo v matu, vyvolava dojem skla diky provedeni fazety 45°. VSechny
hrany nabizime na pfani i v bezesparové kvalité RAUKANTEX pro.

NV
N/

2-5 Kolekce hran pro RAUVISIO crystal v barvé bianco



24 Lisovana deska RAUVISIO crystal composite 25 Hotovy montazni dil RAUVISIO crystal complete

Vedle jednotlivych komponentd vyrobku jsou pro trvalou vysokou Prostrednictvim konfiguratoru povrch(i REHAU (www.rehau.cz/
kvalitu rozhodujici spravné parametry zpracovani systémového Konfigurdtor ploSnych materidl{) si mCZete nechat zhotovit z kompo-
montazniho dilu. Aby byla zajiSténa kvalita lisované desky, nabizi nentl RAUVISIO crystal a vhodnych hran individualng sestavené
REHAU systémovy montazni dil skladajici se z povrchu - materidlu plodné dilce v bezesparové kvalité jiz od 1 kusu.

nosice - protitahu jako lisovanou desku ve velkém formatu
(1.300 x 2.800 mm).

-

2-7 Hotovy montazni dil RAUVISIO crystal complete v barvé bianco

2-6 Lisovand deska RAUVISIO crystal composite v barvé bianco

%‘ Lisovani jednotlivych komponentti se provadi

2 u autorizovanych zpracovatel(i REHAU. Predpokladem
pro to jsou testy a spinéni definovanych poZadavki na kvalitu.
Ty kontroluje TUV Rheinland.
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3 RAUVISIO CRYSTAL SLIM - POLYMERNI SKLENENA DESKA

31 Popis vyrobku

RAUVISIO crystal slim spojuje vysoce kvalitni vzhled pravého skla

s pozitivnimi vlastnostmi polymerniho materidlu a nabizi tak maximalni
flexibilitu v ramci vyrobniho feSeni pro vyklenky, oblozeni stén, ale

i jako vyplr ramovych prvkd.

RAUVISIO crystal slim je kompozit z koextrudovaného sklolaminatu
a protitahu a sklada se tedy z nasleduijicich vrstev:

1,6 mm: transparentni vrstva
2,4mm: kolorovana vrstva urCujici barvu

RAUVISIO crystal slim nepotfebuje nosnou desku, tj. transparentni
vrstva a kolorovand vrstva urCujici barvu ddvaji dohromady konecnou
tlouStku 4 mm. Polymerni sklenény panel je k dostani ve vysoce
lesklém i matném provedeni.

3-1 RAUVISIO crystal slim pouZiti ve vyklencich

O RAUVISIO crystal slim ma nasledujici pfednosti:
- hygienicky povrch bez pord,

- vysoce lesklou variantu je diky efektu lotosového kvétu mozné
popisovat vodou rozpustnym popisovacem,

- jednoduché Cisténi vodou a utérkou z mikrovidken,

- odolnost viici poSkrabani a otéru,

- pevnost,

- nizka hmotnost,

- opracovani béznymi nastroji na opracovani dreva,

- maximalni flexibilita pfi zpracovani.

RAUVISIO crystal slim je vhodny pro vertikdini pouziti v interiéru.
Pro horizontalni pouziti je nutnd konzultace s technickym oddélenim
REHAU nebo pfislusny ucel pouziti na viastni odpovédnost.

Zasadng je nutné zohledriovat tepelny koeficient roztaznosti.

Pfi pfisluSném pouziti je nutné konzultovat materidlové vlastnosti
uvedené v Technickém listu (ohledné tepelnych a mechanicko-fyzikal-
nich vlastnosti) a vyhodnotit je pro prislusny pfipad pouziti. Hodnoceni
rizik a uvolnéni provadi zakaznik.

V pripadé dotazl se obratte na oddéleni uzité techniky REHAU.

Povrch sklolaminatu z PMMA potazeny vrstvou odolnou proti
poSkrabani je chranény specialni folii PE, ktera se smi odstranit
teprve po montazi.



3.2 SloZeni vyrobku RAUVISIO crystal slim

RAUVISIO crystal slim je kompozit z koextrudovaného sklolaminatu a protitahu a sklada se z nize uvedenych vrstev. RAUVISIO crystal slim
nepotiebuje nosnou desku, 1j. transparentni vrstva a kolorovana vrstva urcujici barvu ddvaji dohromady kone¢nou tlouStku 4 mm.

RAUVISIO crystal slim:
- ,Hard Coat* vrstva odolna viici poskrabani
- Priihledna vrstva PMMA

- Polymerni vrstva urCuijici barv

Lepidio

Protitah
3-2 Systémova sestava RAUVISIO crystal slim

Vrstva Material / tlouStka Popis

Ochranna folie Polyetylénova ochrann folie (PE) Pohledova strana sklolaminatu je opatfena ochrannou folii z PE, ktera

povrch béhem dopravy, zpracovani a montaze optimalné chrani a smi se
stahnout teprve po montazi.

Sklolaminat ,Hard Coat“ vrstva odolnd vici poskrabani ZvySeni chemické odolnosti, stejné jako odolnosti proti otéru a

poSkrabani, dosazeni zrcadlového vysokého lesku nebo matného
saténového sklenéného vzhledu.

1,6 mm: prlihledna vrstva PMMA Hloubkovy efekt, imitace skla
0,4 mm: polymerni vrstva urcujici barvu Barevny efekt
Lepidlo na plochy PU-lepidlo na plochy Zaruka bezpecného spojeni jednotlivych vrstev
Protitah V designové sestavé k povrchu Barevné sladény protitah, ktery na zakladé svych vlastnosti zajistuje

v rliznych klimatickych podminkach rovnovahu celého systému.

1




4 RAUVISIO CRYSTAL - MAGNETICKE PROVEDENI

Vyrobky RAUVISIO crystal composite a RAUVISIO crystal slim ZvySeny magneticky tcinek je dosazen vyuzitim tzv. neodymového
nabizime téZ i v magnetické varianté, kde je magneticky tcinek magnetu (Neodym-Zelezo-bdr). Pomoci standardnich magnet(,
realizovan pomoci oceloveé folie. z dlvodu tloustky materialu 2,0 mm, Ize realizovat pouze podminény
Nevyvoldva to Zadné zmény vlastnosti povrchu. magneticky ucinek.

41 SloZeni vyrobku RAUVISIO crystal composite magnet

RAUVISIO crystal composite magnet:

- ,Hard Coat* vrstva odolna viici poskrabani
- Priihledna vrstva PMMA

- Polymerni vrstva urCuijici barv
- Lepidlo

- Ocelovd folie

Lepidio

Nosi¢ na bazi dreva
Lepidio

Ocelova félie
Lepidio

Protitah

RAUKANTEX visions pro:
Prlihledna polymerni funkéni vrstva

- Barevny ¢ast

- Transparentni ¢ast nabytkové hrany

4-1 Systémova sestava RAUVISIO crystal composite magnet
Vrstva Material / tlouStka Popis
Ochranna félie Polyetylénova ochrannd félie (PE) Pohledova strana sklolaminatu je opatfena ochrannou folif z PE,
ktera povrch béhem dopravy, zpracovani a montaze optimalné
chrani a smi se stahnout teprve po montazi.
Sklolaminat Tloustka materidlu 2,0 mm
Hard Coat” vrstva odolnd v(i¢i poskrabani ZvySeni chemické odolnosti, stejné jako odolnosti proti otéru
a poSkrabani, dosazeni zrcadlového vysokého lesku nebo matného
saténového sklenéného vzhledu.
1,6 mm: prdhledna vrstva PMMA Hloubkovy efekt, imitace skla
0,4 mm: polymerni vrstva urcujici barvu Barevny efekt
Lepidlo na plochy PU-lepidlo na plochy Zaruka bezpe¢ného prilepeni na material nosice
Pro kazdy jednotlivy pfipad pouziti se pouZivaji nezavisle testované lepici
systémy ve spojeni s pislusnymi komponenty.
Ocelova folie Ocel 100 pm 100 pum tenka fdlie zaruéuje magneticky ucinek.
Material nosice Material a tloustka jsou sladény s prisluSnym Pouzivaji se nezavisle testované nosné materialy a nosné tloustky, aby bylo
pripadem pouziti mozné zarucit stalou kvalitu v daném pfipadé pouziti.
Ocelova folie Ocel 100 pm 100 pm tenké fdlie zarucuje magneticky Ucinek a rovnovahu celého systému.
Protitah Tlou$tka materialu 2,0 mm Barevné sladény protitah, ktery na zakladé svych vlastnosti umoZiiuje v riiznych
v designové sestavé k povrchu & hrang klimatickych podminkach protaZeni celého konstrukéniho dilu v ramci béznych

toleranci drevozpracovatelského priimysiu (vyvaruijte se jednostranného zahrati
stavebniho dilu).




4.2 Slozeni vyrobku RAUVISIO crystal slim magnet

RAUVISIO crystal composite magnet:
- ,Hard Coat* vrstva odolna viici poskrabani

- Prlihledna vrstva PMMA
- Polymerni vrstva uréujici barvu
- Lepidlo
- Ocelova folie
Lepidio
Protitah
4-2 Systémova sestava RAUVISIO crystal slim magnet

Vrstva Material / tloustka Popis

Ochranna folie Polyetylénova ochranna fdlie (PE) Pohledova strana sklolamindtu je opatfena ochrannou folii z PE, ktera

povrch béhem dopravy, zpracovani a montaze optimalné chrani a smi se
stahnout teprve po montazi.

Sklolaminat ,Hard Coat“ vrstva odolna vii¢i poskrabani ZvySeni chemické odolnosti, stejné jako odolnosti proti otéru
a poSkrabani, dosazeni zrcadlového vysokého lesku nebo matného
saténového sklenéného vzhledu.
Hloubkovy efekt, imitace skla

Barevny efekt
1,6 mm: prlihledna vrstva PMMA Hloubkovy efekt, imitace skla
0,4 mm: polymerni vrstva urcuijici barvu Barevny efekt
Lepidlo na plochy PU-lepidlo na plochy Zéruka bezpe¢ného slepeni
Ocelova folie Ocel 100 pm 100 pm tenka folie zarucuje magneticky ucinek.
Protitah V designové sestavé k povrchu Barevné sladény protitah, ktery na zakladé svych vlastnosti

udrzuje v rGiznych klimatickych podminkach rovnovahu celého systému.
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5 DOPRAVA, BALENI A SKLADOVANI

5.1 Pokyny k piepravé a nakladce

5.2 Baleni

Po obdrzeni zboZi zkontrolujte ihned vnéjsi obal, zda
nevykazuje poskozeni:
- pokud je obal poSkozeny, je nutné jesté v pritomnosti
prepravce obal oteviit a zdokumentovat Skodu na zbozi,
- to musi potvrdit fidi¢ pfepravce s uvedenim jména, prepravce,
data a podpisu,
- Skodu je nutné do 24 hodin nahlasit prepravci.
PFi nerespektovani tohoto pokynu nelze vyuzit prepravniho
pojisténi dopravce!

Dodani

Zasilani desek nebo laminatl se provadi podle druhu zésilky tak, aby
byla zachovana rovinnost, a to na dostate¢ném poctu drevénych
hranol( nebo na paleté.

- Po doruceni se jednotliva baleni (VPE) slozi manipulacnim vozikem
nebo podobnym zafizenim.

- Pokud neni k dispozici odpovidajici technika, je mozné slozit desky
ruéné. Pritom se musi dbat na to, aby se desky neznegistily nebo
nebyly mechanicky namahany.

- Pfi rucnim skladani musi pracovnici pouzivat bezpe¢nostni
ochranné pomicky, jako napt. rukavice, nebot ostré hrany, mohou
zplisobit Fezné rany.

- PFi manipulaci pouzivejte pomocné dopravni prostiedky jako
prisavné drzaky, zvedaci rukojeti a pfepravniky desek, viz téz
kapitola ,7.1 Vybaleni*,

- Pri vodorovné prepravé desek RAUVISIO crystal neni pripustné
prohnuti.

Desky chranite pénovym flisem.

U RAUVISIO crystal musi byt bocni strany a povrch
bezpodminecné chranény. Ochrana povrchl musf byt zajisténa
i u RAUVISIO crystal slim. Zvlasté pfi prekladani, pfipravé
k odbéru a dal$im zpracovani desek je nutné zabranit vniknuti
necistot mezi jednotlivé desky, pfipadné se musi necistoty
odstranit. Jinak by do$lo na zakladé plisobiciho tlaku stohu
desek / vlastni vahy desek nevyhnutelné k otlak(im na povrchu
laminatu.

- Povrchy chrarite pénovym flisem.
Tak se zamezi tomu, aby se pri stohovani montaznich dil
necCistoty otiskly tlakem na povrch.




53 Vnitropodnikova doprava a skladovani

Vnitropodnikova doprava

Material na desky RAUVISIO crystal stejné jako laminat se pfepravujte
naplocho tak, aby leZel rovné a byl priibézné podepreny.

Za timto ucelem se doporucuje preprava s dodanou variantou baleni
(nedoporucujeme prebalovani).

Skladovani

RAUVISIO crystal se dodava na paleté nebo hranolech s odpovidajici-
mi ochrannymi krycimi deskami. Baleni (VPE) s produktem RAUVISIO
crystal Ize stohovat. Vzhledem k tlaku pfi stohovani vSak nesmi byt
na sobé ulozeno vice nez patero balent.

Chrarite jednotliva baleni (VPE).

Jednotliva baleni (VPE) chraiite pred poSkozenim,
velkymi vykyvy teploty a vihkosti, stejné jako pred plisobenim
UV obsazeného v umélém osvétleni nebo ve sluneénim zareni.

Desky skladujte naplocho a rovné.

Material na desky RAUVISIO crystal se musi skladovat

a prepravovat naplocho tak, aby lezel rovné a byl priibézné
podepreny.

Za timto Ucelem doporucujeme skladovani na baleni (VPE),
které se doddva zaroven se zbozim. V jinych pfipadech je nutné
skladovani minimaliné na rovné a vyrovnané skladovaci ploSe
na 5 dfevénych hranolech (viz skica). Pouze tak Ize pfedejit
prohnuti nebo deformaci protazenim.

5-1 Baleni na paletach
T ] [, .1 L
5-2 Skladovani na 5 drevenych hranolech

Pri neodborném skladovani v rozporu s vySe popsanymi skladovacimi
predpisy (paleta nebo minimalné uloZeni na 5 hranolech) nelze
poskytnout zaruku na deformace.

Skladovani se musi zajistit v uzavfenych, temperovanych prostorach,
pficemz teplota musi Cinit 15 — 25 °C a relativni vihkost vzduchu
40 -60 %.

Pred otevienim obalu se musi zajistit dostatecna aklimatizace zbozi
podle ro¢niho obdobi, minimalné 48 hodin pfi pokojové teploté.

Po otevieni a vyjmuti ¢astecného mnozstvi je tfeba dbat na to, aby
kryci deska pri opétovném uskladnéni zdistala na zbozi, aby se
zabranilo znec¢isténi i nerovnomérnému pisobeni teploty/vihkosti
(napr. priivanem nebo teplym vzduchem z topeni) a tim se eliminovaly
deformace i poskozeni povrchu.

Skladovani pred a po lepeni laminatu
VSechny materidly, které se navzajem slepuiji, se musi dostate¢nou
dobu aklimatizovat a nesméji vykazovat riznou teplotu.

Skladovani bezprostfedné po slepeni se musi provadét v uzavienych
prostorach, které Ize temperovat. Zajistéte, aby skladovaci teplota
neprekrocila 60 °C.
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6 PREDPOKLADY PRO ZPRACOVANI

6.1 Materialy pro nabytkové hrany

Pro dokonalé spojeni povrchu RAUVISIO crystal a ohranéni

se doporucuje pouziti materidl(i programu nabytkové hrany RAUKAN-
TEX. Vzhledové nejlepsich vysledkil dosahneme pouZitim hran
RAUKANTEX pro. Neni viditelnd Zadna opticka mezera diky polymerni
funkéni vrstve, kterd je vhodné zbarvend k barvé hrany. Program
nabytkovych hran RAUKANTEX je mozné dodat tak, aby se hodil

k povrchu v materidlech ABS (akrylonitrilbutadienstyren) nebo PMMA
(polymetylmetakrylat).

6.2 Zpracovani jednotlivého laminatu

6.21  Material nosice

Jako material nosné desky pro RAUVISIO crystal pfichazeji v Gvahu
nosné desky z drevénych materialll, odiehcené desky nebo nosné
desky z kompozitnich materialdi. Aby bylo moZné vyhovét vysokym
narok(im na povrch, je rozhodujici, aby se vybér materialu nosné
desky provadél podle Ucelu pouZiti.

Zasadné je nutné pri vybéru materialu nosice dbat na dostatecnou
rovinnost. To je zakladem rovinnosti pfi lisovani vyrobku.

DalSim faktorem pro dobry vzhled je struktura povrchu materialu
nosné desky. Jemna povrchova struktura pfiznivé ovliviiuje kompaktni
a tim vysoce kvalitni povrch.

Jako material nosiCe zde doporucujeme desku MDF. Ta ma velmi
jemnou strukturu povrchu, ze kterého se pfi opracovani (fezani,
frézovanli, vrtani, lepeni) vytrhavaji jen mensi viakna. Naproti tomu

z drevotfisky, OSB desky nebo preklizkové desky je vytrhavani vidken
mnohem VétSi a tak hrozi nebezpedi, Ze se tyto ¢astice/necistoty
protlaci laminatem a budou vnimany jako ,rusivé“. U dfevotfiskovych
desek mohou ze stfedni vrstvy vypaddvat ¢astecky, které zanechaji
otlaky v laminatu. Toto nebezpeci nehrozi pfi pouZziti nosice MDF.

Pro kvalitni vzhled povrchu se doporucuje
nosna deska z MDF.

6.2.2 Lepidlo

Vedle vybéru vhodné nosné desky ma pro funkénost systému velky
vyznam vybér vhodného lepidla. Zde se v poslednich letech stale vice
prosazuji jednoslozkova reaktivni tavna lepidla PU. Tato lepidla Ize
snadno nanaset valeckem na nosnou desku nebo substrat. Zpravidla
stadi kratka doba kontaktniho tlaku, aby bylo mozné zarucit vysokou
poCatecni pevnost. Pro zajiSténi vysokeé kvality povrchu je tfeba

provadét lisovani na pribézném zarizeni laminovacich valcd. Tavna
lepidla reaguji se vzduSnou vihkosti/vinkosti materidlu a teplotou.

Pri vybéru vhodného typu lepidla je nutné dbat na dostatecnou
prilnavost, aby se eliminovaly sily, které se pri plsobeni riiznych
Klimatickych podminek vyskytuji mezi dfevénym materialem nosice

a umélohmotnym laminatem, a aby se zabranilo posunuti umélohmot-
ného laminatu po nosi¢i z dfevéného materidlu a s tim spojenému
rozevieni spary u hrany, stejné jako vSeobecnymi jevy delaminace.

Dbejte na dostatecnou prilnavost a konecnou pevnost.
Cca 80% prilnavosti se dosahne po nékolika hodinach,
kone¢na pevnost lepeného spoje se dostavi po maximainé
7 dnech.

Zkontrolovat spoj.
ZvIasté pri specifickych aplikacich je nutné na vlastni zodpo-
védnost, dle pozadavkii, zkontrolovat spoj.

6.2.3 Protitah

Aby se mohl vytvorit funkéni celkovy systém, ktery zlstane tvarové
staly pfi tepelném namahani a zatizeni vihkosti, je nutny protitah, ktery
zarudi stabilitu pfi ménicich se klimatickych podminkach.

Bez protitahu jsou u RAUVISIO crystal deformacni jevy velmi
pravdépodobné.

Diky symetrické struktufe se obecné dosahne optimalni ochrana proti
deformacim. Za timto Gcelem byl vyvinut specialni polymerni protitah,
ktery se v tlouStce a slozeni rovna sklolaminatu a proto vykazuje pfi
plisobeni riiznych klimatickych podminek podobné viastnosti, ¢imz se
minimalizuji deformacni jevy. Je zasadné nutné ho pouZzivat.

U zvlastnich feSenf jsou zde pfipadné nutné zkousky montazniho dilu,
aby bylo mozné kvalifikovat kompletni sestavu. PouZiti poZzadovaného
protitahu je nutné v jednotlivych pfipadech dohodnout s oddélenim
uzité techniky REHAU. Kontaktujte, prosim, za timto tcelem vaseho
prodejce - firmu REHAU.



7 PRED ZPRACOVANIM

71 Vybaleni

Pred otevienim obalu je nutné dbat na dostatecnou aklimatizaci zbozi
v zavislosti na daném ro¢nim obdobi, minimalné 48 hodin pfi pokojové
teploté.

Desky vybalujte opatrné.

Pri otevirani baleni dbejte na to, aby se povrchy
nepoSkodily ostrymi pfedméty nebo posunovanim. Pro oddéleni
jednotlivych desek je nutné pouzit vhodnou zvedaci techniku.

Balenf otevirejte pomoci balikovych nizek.
Nepouzivejte Zadné ostré pfedméty!

1. Prefiznéte balikovaci pasku.

2. Ochrannou folii rozfiznéte rovnobézné.

3. Vrchni ochrannou desku zvednéte svisle nahoru (dvé osoby)
pomoci 4 vakuovych pfisavek, nebo, v pfipadé jednotlivého
zabaleni, odstrarite krabici.

4. Je bezpodmineCné nutné zabranit vniknuti necistot mezi jednotlive
desky, pripadné se necistoty musi odstranit.

7.2 Kontrola desek a laminatu

U systémovych montaznich dili RAUVISIO crystal
zkontrolujte,prosim, nasledujici skutecnosti pred tim,
nez bude probihat dal$i zpracovani, a tim zuSlechténi zbozi (viz
kapitola , 7.4 Dokumenty pro zaruku na materidly“):
- vnéjSi poSkozeni jako napf.trhliny nebo vruby,
- poSkozeni povrchu nebo vadna mista na povrchu,
- rovinnost (pfi odbéru lisovanych desek),
- povrchové napéti zadni strany lamindtu (pfi odbéru jednotli-
vych laminat),
- barevna jednotnost v ramci vyrobni Sarze.

Povrchy RAUVISIO crystal se doddvaji zasadné s ochrannou folif.

| pres pouziti této ochranné folie se mlze stat, Ze jsou jiz v okamziku
dodani na laminatech lehké Skrabance nebo otlaky/vadna mista. Tém
se vyrobné-technicky neda zcela zabranit a nejsou primym divodem
pro reklamaci.

PTi sdruzovani r(iznych laminat(i do jedné zakazky je nutné dbét na to,
aby byly pouzity pouze laminaty se stejnym vyrobnim ¢islem.

Pokud se vyskytuji riiznd vyrobni &isla, je bezpodminetné nutné

pred zpracovanim zkontrolovat kompatibilitu barev.

Kontrola shody barev se musi provadét na dennim svétle, ale nikoliv
v jasném slunecnim svétle, protoze jiz pfi dodani mohou existovat
ojedinéle minimalni optické vady povrchu. Tém se v prlimyslovém
vyrobnim procesu neda zcela zabranit a nejsou dlivodem pro
reklamaci.

Naklady, které vznikaji pfi kontrole vySe uvedenych

skutecnosti, nemiize REHAU prevzit. To plati i pro
nasledné naklady vznikajici pfi dalSim zpracovani vadného
zboZi.

7.3 Pfizplisobeni okolnim podminkam

RAUVISIO crystal a vSechny dalSi materidly urené
ke zpracovani, jako napf. nabytkové hrany, je pred
zpracovanim nutné aklimatizovat pfi pokojové teploté
(min. 18 °C) po dobu minimainé 48 hodin.

Zpracovani probiha rovnéz pfi pokojoveé teplotg.

Je tfeba dbat na to, aby pfedevSim v chladnéjSich mésicich
probihala klimatizace vSech desek. Pokud na zakladé velikosti
stohu nedojde k dostatecné klimatizaci lamindtl lezicich uvnit,
musi se doba odpovidajicim zplisobem prodlouZit.

74 Dokumenty pro zaruku na materialy

Aby bylo mozné reklamace zpétné dohledat, musi se uschovavat
dodaci listy zbozi vCetné expedicnich nalepek.

Pro jednoznaCné pfifazeni vyrobni Sarze slouzi navic bezkontaktni
potisk na bo¢ni strané desky nosice. Ten je nutné sdélit v pfipadé
reklamace prodejni kancelafi REHAU.
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8 ZPRACOVANI RAUVISIO CRYSTAL

8.1 Odborna manipulace s deskami RAUVISIO

Pokladka desek na st stroje

Stl stroje musi mit dostate¢nou velikost, nesmi mit Zadné ostré
hrany a musf byt dikladné oCistény.

Alternativa: stlil stroje pokryt ¢istou podloZkou (deska z dfevéného
materialu, karton atd.), nebo polozit desku obracené, ochrannou folii
dold a protitahem nahoru.

Formatovani desek

Pro formatovani desek se doporu¢uje metoda Nesting.

Pri formatovani na pile dbejte prosim na pokyny k pokladce na st
stroje (viz vySe). Pracujte v tomto pripadé s predrezavacim pilovym
kotoucem.

Mezi jednotlivymi kroky opracovani
Po frézovani/fezani se musi odstranit vSechna cizi télesa a vSechny
povrchy se musi oGistit.

Pro prepravu postavte desky svisle a jednotlivé na odpovidajici
dopravni voziky.

Alternativa: obrabéné kusy stohujte po vrstvach s Cistym

a mékkym proloZenim z kartonu nebo pénoplastu na paletu.

Ohranéni vyrobk

PTi ohranéni vyrobkii pracujte s antistatickym prostredkem,

aby se zabranilo prilnuti tfisek.

Zajistéte, aby desky zabihaly do zafizeni Cisté a aby bylo zajiSténo
jejich dobré vedeni.

Vznikajici trisky se musi bezpe¢né odsavat pomoci odsavaciho
zarizeni,

Vrtani a frézovani
Pri vrtani/frézovani se musi trisky bezpecné odstranit, napf.
odsavanim, odfukovanim apod.

Baleni obrobkil

Obrabéné kusy stohujte po vrstvach s Cistym a mékkym prolozenim
z kartonu nebo pénoplastu na paletu.

Pouzivejte dopravni zabezpeceni, abyste zabranili poSkozeni
vzniklému sklouznutim atd.

8.2 Pfiprava jednotlivych laminati
8.21 Predbézna tprava laminatli a nosné desky

RAUVISIO crystal je vybaven koronovanim na barevné spodni strané.
Tato Uprava zajiStuje dobré spojeni laminatu s lepidlem. Diky vysoké
smacivosti povrchu je zaruc¢ené dobré slepeni. Smacivost Ize zjistit
zkuSebnim inkoustem. Mirou pro ni je napéti povrchu, které se udava
v jednotkach [N/m]. Je dokézano, Ze povrchové napéti Casem klesa,
proto se doporuduje zpracovat laminaty do jednoho roku.

Pokud je povrchové napéti nizSi nez 38 N/m, musi se zadni strana
z ABS dodatecné oSetfit. To Ize provést napriklad plamenem,
koronovanim nebo oSetfenim plazmou, nebo podkladovym natérem.

NezZ se laminat nalepi na nosnou desku, musi obé slozky projit Cistici
stanici. Zde je ddlezité, aby po Cisténi nebyla jiz Zadna cizi télesa

na vrchni nebo spodni strané laminatu, nebot cizi télesa mohou
béhem laminovaciho procesu zanechat otisky, které je vidét teprve
po stazeni ochranné folie.

8.2.2  Povyrobé lisované desky

I po nalisovani laminatu je nutné dbét na to, aby se mezi jednotlivé
vrstvy nedostala zadna cizi télesa, nebo aby se s jistotou vygistila,
aby se zabranilo otlakiim na povrchu, které by mohly vzniknout

na zakladé vznikajiciho tlaku pfi stohovani.

NeZ bude provedena dalSi pfeprava, musi byt dodrzena klidova/
vytvrzovaci doba v rovné pozici min. 24 hod. Jakékoliv prohnuti,
v dobé vytvrzeni, vede nutné k vytvoreni pritah( a je nutné mu
zabranit.

Pro dalsi zpracovani se musf v zavislosti na lepicim systému a okolnim
Klimatu zkontrolovat, kdy se mohou provadét dalSi kroky opracovani.
Za timto Ucelem Ize vyuZzit informaci uvedenych v technickém listu
lepidla.

Pro odbér/uskladnéni jednotlivych montaZnich dili se doporucuje
chranit plochy flisem nebo podobnym materidlem. Tak se zamezi
tomu, aby se pfi stohovani montaznich dild necistoty otiskly tlakem
na povrch.



8.3 Mechanické opracovéani RAUVISIO crystal

RAUVISIO crystal Ize opracovavat vétSinou autorizovanych a ostrych
nastrojdi na opracovani dreva. Pri triskovém obrabéni musi na vysoce
lesklém povrchu zlstat ochranna folie z polyetylénu. Avulze a dela-
minace na plastovych lamindtech se musi eliminovat pouzitim
vhodnych nastrojd.

Pro kontrolu kvality systémové sestavy RAUVISIO crystal se doporucuje
zpracovani testli na zkusebnich vzorcich.

Optimalni parametry strojli, provedeni naradi a rychlosti fezu je nutné
individualné zjistit pfed vyrobou na bazi vzorové série. Pfitom Vam
bude k dispozici oddéleni uzité techniky REHAU a vas vyrobce nafadi.
8.31 Prifez

Pro dobry vysledek fezani jsou urcujici riizné faktory:
- spravny presah pilového kotouce,

- rychlosti posuvu,

- tvar zubd,

- rozte¢ zubd,

- otacky,

- rychlost fezani.

Podle objemu fezu je mozné pouzivat kruhové pilové listy osazené
tvrdokovem nebo diamanty (DP).

8.3.1.1 Prirez RAUVISIO crystal

Formatovaci pily
Z&sadné Ize doporudit pily s vysokym poctem zub.

Nejlepsi kvality fezu se dosahuje kombinaci tvar(i zubl trapézové
-rovné s fazetou (TRFLFA). | pily se stfidavymi zuby a ¢elnim osovym
Uhlem pfinaSeji dobry vysledek fezani.

Pilové listy s dutymi zuby prinaSeji horsi kvalitu fezu (vylomky v kryci
vrstvé). Minimalni avulze Ize vétSinou tolerovat na zakladé dalSiho
forméatovani desek v procesu ohranéni.

Oboustranné dobré hrany se dosahnou pouZitim odpovidajiciho
pfedrezavaciho pilového kotouce.

Optimalni pfesah pilového kotouce: 20—-30 mm
Doporu¢ena rychlost fezu: 60-70 m/s
Posuv na zub: 0,03-0,05 mm

it

8-1 Stridavé zuby 8-2 Trapézové-rovné (TR-F) zuby
! ! + -
8-3 Trapézové-rovné s fazetou 8-4 Presah pilového kotouce
(TR-F-Fa)

Pily na déleni desek
Na délicich zafizenich na desky se dosahuje dobrych vysledk(
S trapézovymi - rovnymi zuby (TR-FL).

Oboustranné dobrych hran se dosahne pouZzitim odpovidajiciho
predrezavaciho pilového kotoucet. Zde se osvédCily predrezavaci
pilové kotouce s geometrif stridavych zubli a s vysokym thlem
nastaveni (ca. 25°).

Alternativou je opracovani s predni stranou opatienou polyetylénovou
ochrannou folif polozenou dol.

Presah pilového kotouce se nastavi v zvislosti na priméru:

Pilovy kotou¢ Presah (P)
@ 300 mm ca. 20 mm
@ 350 mm ca. 25 mm
@ 400 mm ca. 25 mm
@ 450 mm ca. 30 mm




20

8.3.1.2 P¥ifez RAUVISIO crystal slim

Vzhledem k tomu, Ze se u RAUVISIO crystal slim jedna o Cisty
polymerni kompozit, doporucuje se pro dosazeni vyborné kvality fezu
bez ryh a bez vylomk vhodny pilovy kotouc uréeny na plasty.

Pilové kotouce na plasty se vyznacuji vysokym poctem zub(i

a negativnim thlem Cela noze.

8-5 Negativni ihel ¢ela noze

Optimalni pfesah pilového kotouce: ca. 10 mm
Doporucena rychlost fezu: 60—70 m/sec
Posuv na zub: 0,01-0,02 mm

Re7te na dostate&né velké, rovné podlozce. Vzhledem k tomu,

Ze kazda moznost svislého pohybu snizuje kvalitu fezu, zafixujte desku
RAUVISIO crystal slim, pokud je to nutné, pred f'ezanim pevné mezi
dvé desky MDF.

8.3.2  Frézovani na priibéznych zafizenich

Zasadné je mozné obrabét material monolitnimi HW nastroji nebo HW
nastroji, frézami s vymeénitelnymi HW destickami nebo takeé frézami
osazenymi diamanty. Naradi v§ak musi mit bfity s oboustrannymi
osovymi uhly.

U fréz s vyménitelnymi destickami se mdZe objevit zvingni. Uginek
naradi v upinacich systémech s vySsi obvodovou rychlosti ma viditelné
prednosti.

Hran priihlednych jako sklo v oblasti polymerniho sklolaminatu nelze
dosahnout zadnou Kklasickou frézou. Pokud je toto nutné, musi se
pracovat se specialnimi leSticimi frézami nebo dodatec¢né zarazenymi
monokrystalovymi diamantovymi frézami (frézy MKD).

Rezné nastroje pro pribézna zafizeni

Naradi Doporucené jsou fezné nastroje s nizkym
feznym tlakem.

Rychlost fezani 80 m/s

Posuv na zub 0,15-0,20 mm

Stolni fréza s vietenem a fréza pro priibézna zafizeni

Naradi Doporucuji se frézovaci hlavy s TK
vymeénitelnymi destickami (leSténé)
nebo frézy osazené diamantem (DP)
S €O Nejvetsim osovym uhlem.
DoporuCuji se lesténé brity
a co nejjemnéji zabrouSeny zadni
thel hibetu noze.

Primér Zvolit co nejvets

Rychlost fezani 50-60 m/s
Priklad: @100 mm —> 12.000 U/min
0125 mm —> 9.000 U/min
?150 mm —> 8.000 U/min
(%180 mm —> 6.000 U/min

Posuv na zub 0,3-0,5 mm

Opracovani na CNC - stacionarni technika

Upinaci prostredky Hydroupinag, silové deformacni
upina nebo tepelny upinac
Naradi Monolitni stopkové frézy z tvrdokovu,

stopkové frézy s vymeénitelnymi
destiCkami se stridavymi osovymi ahly,
stopkova fréza osazena diamanty

Z =2 nebo Z = 3, podle poZadované
rychlosti posuvu

Rychlost fezani V zavislosti na priiméru: 15—25 m/s
Posuv na zub 0,15-0,25 mm (nikdy < 0,1 mm)
Zpracovani V protibéZném chodu




8.3.3 Podobné pozadavky na pouzivané nastroje, stejné
jako na parametry strojui plati pfi opracovani ¢istého
laminatu nebo RAUVISIO crystal slim (napf. pro
zhotoveni geometrie hran s fazetou).

Pokud chceme povrchu proplijéit riizny vzhled nebo do néj vpravit
rizné akcenty, pak Ize pomoci stacionarniho obrabéni povrch
polymerniho materilu riizné profrézovat nebo do néj vytvorit V drazky.

P

Podle narokil na kvalitu se vyuzivajf riizné fezné materialy a sméry os
nastrojd.

Pro dosazeni matného vzhledu se miize pracovat s frézovacim
nastrojem z tvrdokovu.

Pro kvalitni povrch ve vysokém lesku je nutny minimalni odbér tfisky
0,1 — 0,2 mm monokrystalovou diamantovou frézou, procez je podle
hloubky pozadovaného frézovani nutné predfrézovani/protazeni
geometrie pomoci frézy z tvrdokovu. Pfitom je tfeba dbdt na to,

Ze stejné kvality obou frézovanych hran se dosahne pouze pfisluSnym
opracovanim v synchronizovaném sméru chodu.

Idealni parametry opracovant;
posuv: 2 m/min
otacky: 18.000 U/min

Podobné pozadavky na pouzivané nastroje, stejné jako na parametry
stroj{i plati pfi opracovani Gistého laminatu nebo RAUVISIO crystal
slim (napf. pro zhotoveni geometrie hran s fazetou).

8.3.4 Vrtani

Otvory pro koliky v polymerni sklenéné vrstvé

Nejlepsich vysledkil dosahneme pomoci HW vrtakd. S vyuzitim
dlouhych tenkych vrtak(i nelze vytvorit uspokojivé diry.

Je vSak nutné rychlé zavrtani (modusu S-9S).

Pfi pomalém zavrtani (modus L - S) se kolem

vrtaku tvorf dlouhé plastové trisky.

posuv:  3—4 m/min
otacky: 4.500 U/min

Otvory pro koliky v polymernim protitahu

Lze vyuZivat konvencni HW vrtaky na koliky. Nejlepsiho vzhledu okraji
dér se dosahne pomoci vysoce vykonnych monolitnich vrtak(

Z tvrdokovu.

Je nutné rychlé zavrtani (modus S-S). Pfi pomalém zavrtani (modus L
- S) se kolem vrtaku tvorf tfisky z umeélé hmoty. | s dlouhymi tenkymi
vrtaky je mozZné dosahnout dobrych vysledki u protitahové fdlie.

posuv:  3—4 m/min
otacky: 4.500 U/min

Priichozi otvory
NejlepSich okrajli otvor(i na vstupni strané (sklolaminat) a vystupni
strané (protitah) dosahnete standardnimi HW vrtaky na prlichozi diry.

posuv:  3—4 m/min
otacky: 4.500 U/min

Je nutné rychlé zavrtani (modus S-S-S). Ani zde neni mozné pouzit
pomaly modus zavrtavani (modus L-S-L), protoZe se kolem vrtaku tvor{
plastové trisky.

Otvory v kovani a miskovych zavésech

DoporuCuiji se standardni vrtaky s valcovou hlavou.

Pomalé zavrtani (modus L - S) vede takika nezbytné

k roztaveni okraje otvoru a k vytvareni dlouhych

plastovych tfisek, které se mohou namotavat kolem vrtaku.

posuv: 1,5—2 m/min
otacky: 3.000 U/min

Otéacky pres n = 4.000 U/min se nedoporuCuji.
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Vyrezy otvorii u RAUVISIO crystal slim

Z&sadné se u vrtani otvor(i (napt. vyfezy pro zasuvky) doporucuje
pouziti frézky s hornim vietenem, se kterou se s pomoci kopirovaciho
kotouce a prislusné upravené Sablony mize vyriznout bezpecné
pozadovany vyrez.

Pri pouziti dérovacich vrtak( se musi pouZit ostré pilové kotouce

s lehce tupymi navrtavaci. Aby se zabranilo vylomeni okraje otvoru,

je tfeba otvor napred jen z poloviny predvrtat z jedné strany. Nasledné
se vrtd z protilehlé strany a otvor se dokonci.

8.3.5 Zivotnost

Zivotnost nastrojll a vysledek préce zavisi samozfejmé na vice
faktorech, napr. na materialu, nastroji a stroji. Testy Zivotnosti

pfi opracovani drevotriskové desky potazené melaminem.

Vzhledem k r(iznorodosti obrabécich strojdl a rlizné sloZitosti obrabé-
cich operaci doporucujeme konzultaci specifickych pozadavk(
zakaznika s prislusnym prodejcem REHAU nebo s vasim vyrobcem
nastrojd.

Predkladané poznatky byly zpracovany ve spolupraci s etablovanymi
vyrobci nastroji, detailni doporuceni k parametriim stroji a doporuce-
ni nastrojil vam miZzeme poskytnout prostrednictvim Vaseho prodejce
REHAU.

8.4 Zpracovani RAUVISIO crystal magnet

Pfi zpracovani materidlu RAUVISIO crystal magnet
mohou vznikat jiskry.
Toto je nutné bezpodmine¢né zohlednit pfi odstrafiovani trisek.
Déle je nutné zabezpedit odpovidajici ochranné pomdicky pro
zaméstnance a dodrzovani potfebnych protipozarnich predpisd.

Z dlvodu ocelové félie jsou generelné vhodné pro zpracovani
RAUVISIO crystal magnet nastroje s feznymi plochami z tvrdokovu
a f'ez se provadi tanem. Nesmi se pouzivat nastroje s diamantovymi
hroty, protoZe ocelova folie zplsobuje poskozeni kotoude.

Obecné vede kovova fdlie ke snizeni Zivotnosti feznych nastrojl.

Rezani
Pro prifezy doporucujeme pilové kotouce na kov. Oveéfil se ndam
plochy zub s previsem (FZ/FA).

n = 2500-4500 U/min
Vi = 6—10 m/min
P=15-20 mm

Doporucené otacky:
Doporuceny posuv:
Doporu¢eny pfesah pily:

Frézovani
Doporucujeme masivni HW-spiralovou drazkovaci frézu s obostrannou
torzi 2+2.

n = 14000-18000 U/min
Vi =5-10 m/min
protibézny (GGL)

posuv = 5—6 mm

Doporu¢ené otacky:
Doporuceny posuv:
Doporuceny smér fezu:
Doporucena oscilace:

Pro dosazeni co nejvysSi Zivotnosti nastroje, musi pfi frézovani
dochazet ke kontinualnimu pfenastaveni naradi v ose -Z (oscilovani).
Oscilacni hodnota by se méla pohybovat v rozmezi 5—6 mm.
Doporucena hodnota je pfi vyuzitf 2 naradi. Jedno naradi predfrézuje
obrabény kus, druhy nastroj vyfrézuje nasledné potiebny obrys.

Vrtani

Doporucujeme HW-kolikovaci vrtak Z2. Pro dosazeni Cistych
vstupnich i vystupnich vrti, doporucujeme opracovani materidlu
z obou stran.

n = 4500 U/min
Vi =1-=1,5m/min

Doporucené otacky:
Doporuceny posuv:



8.5

Nanaseni hran RAUKANTEX pro

8-6 Ohranéni s nulovou drdzkou — RAUKANTEX visions pro

Na zakladé vysoce kvalitniho povrchu RAUVISIO crystal doporucuje
REHAU pouziti systému RAUKANTEX pro pro obé nasledujici moznosti
ohranéni.

Viz pokyny ke zpracovani / TLV RAUKANTEX pro (PMMA a ABS),
stejné jako RAUKANTEX visions/magic 3D (VM 25/01) a RAUKANTEX
color. Pro ziskani dalSich informaci kontaktujte prosim vasi prodejni
kancela REHAU.

Vysledna kvalita montazniho dilu (napf. pfilnavost hrany, vzhled
a uzitné vlastnosti) zavisi na nastaveni stroje a pouzité kvalité desek,
a zpracovatel ji musi kontrolovat.

Optiméalni parametry stroje, provedeni nastroje a rychlosti fezu musi
Zjistit vyroba individualné na zakladé vzorkové série; pritom se mizete
s dlivérou obratit na oddéleni UZité techniky REHAU.

8.51  NanaSeni hran ,,duo“ — RAUKANTEX visions pro

s .

8-7 RAUKANTEX visions pro

Materialy hran RAUKANTEX visions pro pro bezesparové zpracovani
se skladaji z materidlu PMMA. Jsou ur¢ené pro zpracovani

na olepovaCkach hran se vSemi bezesparovymi technologiemi, které
jsou k dispozici (laser, horky vzduch, NIR, plazma).

Viz pokyny ke zpracovani/TLV RAUKANTEX pro (PMMA) a RAUKAN-
TEX visions/magic 3D (VM 25/01).

Materidly hran jsou opatfeny transparentni polymerni funkéni vrstvou.
Vhodnost RAUKANTEX pro kontroluje zakaznik testem zpracovani.

Pri zpracovani RAUKANTEX visions pro je nutné dbdt obzvlast

na dostateCny kontaktni tlak v tzké transparentni oblasti hrany
smérem k transparentni oblasti sklolaminatu, stejné jako na synchro-
nizaci mezi nabéhem hranového pasku a posuvem desky, aby se
dosahlo optimalniho transparentniho vzhledu — imitace skla.

Kvalita spojeni co se tyce vylomkd a ryh v transparentni oblasti zalezi
na tfiskovém systému, hloubce zabéru frézy a kvalité frézy, geometrii
frézy apod.

Transparentni ¢ast nabytkové hrany

Imitace skla v oblasti hran

Sestava s povrchem RAUVISIO crystal

Mozné varianty:

nazelenalé zabarveni transparentni Casti hrany pro lepsi vizudlni
dojem — imitace skla.

8-8 Zlepseny vzhled — imitace skla - diky decentnimu zabarveni v transparentni
oblasti

Barevna ¢ast nabytkové hrany
Designova sestava s povrchem a protitahem.

Kryt nosné desky, protitah i kolorovana vrstva povrchového materidlu
RAUVISIO crystal.

Mozné varianty:

dekorovani ¢asti hrany - napf. imitace nerezu, dreva atd.

8-9 Variabilita dekori RAUKANTEX
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,DUO-FeSeni* RAUKANTEX visions pro je k dostani jako
bezesparova hrana s polymerni funkéni vrstvou.
Vzhledem k transparentnimu boku hrany neni mozné zpracovani

pomoci tavného lepidla.

Aby byla umoznénd opticka a funk&ni nulova spara mezi deskou

a hranou, pouziva se bezesparova hrana. Zadni strana materiald hran
je za tim ucelem opatfena transparentni polymerni funkéni vrstvou.
To umozriuje transparentni spojeni mezi deskou a hranou a designova
imitace sklad je optimaini.

Tato systémova sestava z desky a hrany s nulovou sparou umozriuje
kompletni, bezesparové ohranéni a tim perfektni kompletni oplasténi
drevéné desky nosice prvky z plast.

Sklolaminat Transparentni dil hrany

Probarveny dil hrany

Nosn4 deska .
na bazi dreva Hrana s polymerni
funkeéni vrstvou

Protitah

8-10 RAUVISIO crystal — lisovany montazni dil s RAUKANTEX visions pro

V zavislosti na moznostech zpracovani je mozné provadét opracovani
nabytkovych hran s radiusem nebo s riiznou geometrii fazet.

8-11 RAUVISIO crystal lestény radius

8-12 RAUVISIO crystal fazeta 45°

8-13 RAUVISIO crystal fazeta 20°

Pro dosazeni jednolitého lesku Ize vylestit materidl hrany

PMMA tak, aby se hodil k povrchu lamintu nebo hranového pasku,
a sice do vysokého lesku, ¢imz vznikne homogenni vysoce leskly
vzhled povrchu.



Pah

s

8-14 RAUVISIO crystal — leSteny rddius

S

8-15 RAUVISIO crystal — fazeta 45°

8.5.2 NanasSeni hran ,uno“ — RAUKANTEX color pure/pro

8-17 RAUKANTEX color pure/pro ve vysoce lesklém provedeni

Jako alternativa k ohranéni ,Duo* RAUKANTEX visions pro existuje
moznost ohranéni barevné vhodnou hranou RAUKANTEX color (déle
jako feSeni ,Uno"). Tu je mozné na rozdil od hrany ,Duo* zpracovat
jako adhezni provedeni pro klasické zpracovani lepidla, ovSem i jako
provedeni s nulovou sparou.

REHAU nabizi barevné sladéné portfolio hran k dekortim RAUVISIO
crystal v lesklém i matném dekoru, ktery zarucuje zviasté ve spojeni
s barevné sladénou polymerni funkéni vrstvou homogenni vzhled
laminatovych povrch(i, stejné jako v oblasti kopirovani rohd.

Dale poskytuje varianta Uno, diky pouZiti adhezivni hrany, zajimavou
variantu ohranéni, zvlasté pokud neexistuje moznost zpracovani

s nulovou sparou. Imitace skla v oblasti hrany se pfitom nejlépe
dosdhne tehdy, pokud se vyfrézuje fazeta 45°probihajici pres
hranovou pasku a povrch a tim se odhali sklolaminat.

8-16 RAUVISIO crystal — fazeta 20°

8-18 Fazeta 45° probihajici pres hranu i povrch
7
&)
|
8-19 Fazeta 45° probihajici pfes hranu i povrchovy material

Pritom je mozné pouZzit riizné fezné materialy a sméry os nastrojd,
stejné jako geometrie, které vytvareji, v zavislosti na narocich
kladenych na kvalitu, odpovidajici vzhled povrchu oblasti frézovani
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(matny/leskly).

Pro doaszeni co nejrovnomeérnéjsiho vzhledu povrchu jsou smérodat-
né: minimaini obvodova hazivost frézy, vysoky pocet britl a nizka
rychlost posuvu pro minimalizaci tah( pri hoblovani, stejné jako pevné
vedeni / upnuti nastroje a nizké, rovnomeérné odebirani trisek

pti pouZiti hladicich noZ(i, aby se zamezilo vytvareni r(izného lesku

a vylomk(im/zarez(m v povrchovém materidlu.

DalSi optimalizacni potencial ohledné lesku v oblasti frézovani nabizeji
dodatecné procesy specidlniho opracovani, které je nutné v jednotli-
vém pripadé posoudit podle pozadavka.

,2Uno-feSeni” je k dostani i jako bezesparova hrana
RAUKANTEX color pro s polymerni funkéni vrstvou
i jako adhezni hrana RAUKANTEX color pure prostfednictvim
kolekce REHAU Express Collection.

8.5.3  Opracovani hran u RAUVISIO crystal slim

Pokud by byla strojné dosazena kvalita hran nedostadujici,je mozné
na misté optimalizovat vysledek pomoci brusného papiru. Nejdrfive

se musi hrany odjehlit. K vyhlazeni hran nejprve pouzijte hrub$i brusny
papir (400 - 600) a nasledné je prebruste jemnéjSim brusnym
papirem (1500 — 3000). K leSténi pouzivejte vhodnou jemnou lestici
pastu a mékky hadrik.

8.6 Ohranény montazni dil

Vedle Cistého lamindtu a lisované velkoformatové desky poskytuje
REHAU, diky pouziti konfiguratoru, zakaznikovi moznost objednat
si laserové ohranény dil podle pfani.

8-20 Laserové ohranény montazni dil

Pro pouziti na ¢elnich nabytkovych plochach (jmenovitd mira 19 mm
s duo-hranou) byla ve spolupraci s TUV Rheinland isp&$né provedena
certifikace podle smérnic AMK. Certifikovany montazni dil se
vyznaduje nasledujicimi kvalitativnimi ukazateli:

- jakost,

- vhodnost k poutZiti,

- pravidelna kontrola vyroby.

N

Qualitat
Gebrauchs-
tauglichkeit
RegelméBige
Produktions-
iberwachung

. ®
TUVRheinland

www.tuv.com
ID 0000045032

@ Konfigurator pro laserové ohranéné montazni dily
A najdete na www.rehau.cz/Konfigurétor plognych
materialdl




9 POUZITI A POKYNY K INSTALACI

RAUVISIO crystal je urCeny pro vertikalni pouziti v interiéru.
Pro horizontalni pouziti je nutnd konzultace s technickym oddélenim
REHAU, pripadné je toto pouziti na viastni odpovédnost uzivatele.

9.1 Pouziti na ¢elnich plochach

RAUVISIO crystal byl pdvodné vyvinut pro pouZiti na ¢elech; sjednocu-
je kvalitni imitaci skla s pozitivnimi vlastnostmi polymerniho materidlu
a poskytuje tak maximalni flexibilitu ve vyrobé pfi pouziti klasickych
procest opracovani dreva. At se jednd o fezani, frézovani, vrtani nebo
ohranéni pomoci vhodnych feSeni Rehau, zhotoveni kompletniho

¢ela v imitaci skla je proveditelné bez specialnich procest. Pravé diky
pouziti polymerniho protitahu je dale zaru¢ena dostate¢na rovinnost,
kterd je podstatna pro pouziti na Celech.

-

9-1 RAUVISIO crystal vyuZiti u Celnich ploch

Dale je mozné RAUVISIO crystal slim pouzivat rovnéz jako vyping.
PFi pouziti jako vyplii je nutné zohlednit tepelny koeficient roztaznosti.

I

9-2

RAUVISIO crystal slim jako materidl pro vyplri cel

9.2 PouZiti ve vyklencich

Dale je mozné pouzit RAUVISIO crystal slim nebo ohranény RAUVISIO
crystal jako zadni sténu vyklenka.

9-3

RAUVISIO crystal jako zadni sténa vyklenku

| pfi instalaci jako zadni sténa vyklenk( je nutné zasadné zohlednit
teplotni koeficient roztaznosti pro prislusny pfipad pouZiti. Na zakladé
zkuSenosti se doporucuje zasadné odstup/spara min. 4 mm

od sousedicich prvkii jako jsou napt. stény, horni skrifiky nebo
pracovni deska.

4 mm dilata¢ni spara

9-4

Dilatacni spdry

RAUVISIO crystal je termoplasticky polymerni materidl a proto je
uréeny pouze pro teplotu povrchd max. 80°C. Proto se musi podle
typu varné desky a vyzafovanych teplot, které z toho vyplyvaji, dodrZet
dostatecné velké minimalni vzdalenosti.

Varna deska Minimalni vzdalenost

indukce, CERAN, litina > 50 mm
plyn > 200 mm
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Pfi neodborném pouziti, jako je napf. trvale nezakryta zapnuta
plotynka nebo primy kontakt s horkymi hrnci/panvemi atd., mohou
na povrchu vzniknout poSkozeni v diisledku plisobeni vysoké teploty.

9-5 Pripad spravného a nespravného vyuZiti

Aby se zabranilo témto potencidlnim nebezpecim, jako alternativu ze
za varnou deskou pouZzit ochranné tepelné Stity ze zaruvzdornych
materidldl, jako je napf. nerezova ocel.

2 mm vzdalenost od zdi

RAUVISIO crystal slim
QOchranny tepelny §tit

~ Varna deska

9-6 Ochranny tepelny $tit a odstup od zadni stény—RAUVISIO crystal

Pro ploSné upevnéni RAUVISIO crystal na zadni stény doporucujeme
nalepeni pomoci polymer-hybridniho lepidla SikaBond® AT universal,
které bylo firmou REHAU diikladné otestovano.

Povrchy uréené k lepeni musf byt rovné, dikladné ocisténé a
odmasténé.

V pripadé pouziti jiného lepidla je nutné provést viastni testovani
pevnosti spoje na nendpadném misté. Pfitom je vzdy nutné fidit se
pokyny vyrobce daného lepidia.

Lepidlo nanaSejte v housenkdch (tloustka cca 6 mm), vertikainé
ve vzdalenosti cca 50 mm. V oblasti varné desky se doporuduje,
s ohledem na pisobent vy$8ich teplot, minimalizovand vzdalenost
housenek 25 mm.

R
Q &
® , .
| cca 6 mm tlusté housenky lepidla
vertikalng nanést ve vzdalenosti cca 50 mm

> 50 mm vzdalenost mezi zadni sténou
vyklenku a okrajem varné desky

Varné deska

@)
o
OO

Nanést cca 6 mm tlusté housenky
lepidla ve vzddlenosti cca 25 mm
nad celou délkou varné desky

300 mm

9-7 Upevnéni RAUVISIO crystal na zadni sténu

Pro upevnéni se ¢astecné mlze pouzivat oboustrannd lepici paska.
Pfi upevnéni na zed je pfi pouziti vhodného pfitlaku nutné vyvinout
dostatecnou silu, aby mezi deskou a zdi vznikla maximalni vzdalenost
2 mm a aby byla zaruCena dostatecna adheze.

Spary, které se musi dodrZet napriklad na zakladé stykd v rozich,
napojenich na zed (jak je popsano vyse) vzhledem k tepelné roztaz-
nosti, se musi rovnéz utésnit a vyplnit silikonem. To je obzvlaste
dilezité, pokud se mize RAUVISIO crystal dostat do styku s vihkem.

Spary spojl a pohybové spary jsou spéry s Udrzbou, které je nutné
pravidelné kontrolovat a v pfipadé potfeby obnovit.

Aktudini pokyny ,Ustiedniho svazu némeckého stavebnictvi/odborné
sdruzeni pro dlazdice a pfirodni kdmen“ pro ,Provadéni spojovacich
tésnéni z dlazdic a desek pro interiérova feSeni” se musi respektovat
a dodrZovat, aby nemonhlo dojit k poskozeni stavby v dlisledku
pronikani vody. Za nespravné a neodborné zpracovani a s tim vzniklé
Skody nepfebirda REHAU odpovédnost.

Zkontrolujte prosim, zda existuji specifické narodni
predpisy platné pro okoli varnych desek a odpovidajicim
zplisobem je aplikuite.

SnasSenlivost pouZzitého lepidla/silikonu s RAUVISIO crystal si musi
zé&kaznik overit sam.



9.3 VyuZiti pro koupelny a sprchové kouty

RAUVISIO crystal slim Ize vyuZit i jako nahradu za obklady z dlazdic K utésnéni vnéjSich a dotykovych hran doporucujeme jejich vyplnéni
ve vihkém prostredi (varianta zalisovani na drevéném nosici neni silikonem ve vSech otevienych hranach, aby se zabranilo pronikani
z ddvodu naboptndni nosice vhodnd). vikosti do zdi, jako i neCistot, zamokFeni nebo plisni.

VypInéni véech otevfenych hran silikonem

Utésnéni véec/
otvortl

4 mm dilatacni spéra

Vertikalni nalepeni past

lepidla s odstupem
ca 50 mm /

2 mm Klebeschicht

Silikon

Duschwanne

9-8 Dilatacni spdry a upevnéni RAUVISIO crystal slim na zed' 9-9 Wplnéni spdr silikonem

V zasadg plati stejné pokyny k instalaci jako v kapitole 9.2. vCetné
zohlednéni koeficientu teplotni roztaznosti mezer min. 4 mm jako VSechny spoje a pohyblivé klouby vyplrite sanitarnim
napr. oblast roh{l nebo prilehlych néstavnich dill a upevnéni pomoci silikonem s fungicidni slozkou.

polymernich hybridnich lepidel (napf. SikaBond®AT universal) véetné
50 mm odstupu u jednotlivych pas lepidla.

Za nedodrzovani doporuceni pro pokladku dlazdic a obklad(
Spary, jako i vyvrtané otvory musi byt také vétsi o 4 mm a vypinéné v interiérech, tak aby nemohla pronikat voda do interiéru ¢i konstrukce
silikonem, tak aby se zabranilo pronikani vinkosti na zadni stranu. budovy a zplsobit 8kody, jako i za neodborné zpracovani a tim vzniklé
Skody, firma REHAU neprebira zadnou zaruku.
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10 TECHNICKA DATA

RAUVISIO crystal je urCeny pro vertikalni pouziti v interiéru. Horizon-
talni pouZziti, stejné jako alternativni pouziti musi v pfipadé potreby
zkontrolovat sam zakaznik a musi se shodovat s prisluSnymi platnymi

pozadavky.

Pfehled technickych tidajd pro RAUVISIO crystal:

Optické vlastnosti
Stuperi lesku povrchu

ZkuSebni norma
AMK-MB-009, 09/2010

Povrch sklolaminatu z PMMA potazeny vrstvou odolnou proti

poSkrabani je chranény specialni folii PE, ktera se smi odstranit

az po montazi.

Pozadavek
méfeni s 60° geometrii méfeni

Vysledek zkouSky
vysoky lesk: = 85 GLE
matny: < 6 GLE

Barva AMK-MB-009, 09/2010  Zadné znatelné zmény vGci plvodnimu vzoru, .
rovnomeérné kryci vlastnosti spinuje
Povrch AMK-MB-009, 09/2010  rovnomeémy povrch, vady v povrchu nesmi
ze vzdalenosti 0,7 m plsobit rusivé, bezvadny
povrch neni na zakladé priimyslového spliiuje
vyrobniho procesu mozny, malé vady a
nepravidelnosti povrchu jsou pfipustné
Barevna stdlost i. podle DIN EN ISO hodnoceni podle stupnice modré > stupen 7
4892-2, postup B
(za okennim sklem)
posouzeni podle hodnoceni podle stupnice Sedi > stupei 4

DIN EN ISO 105 A02

Povrchy a barvy v tzkych mezich toleranci odpovidajicich pouziti — definované meze tolerance jsou specifické podle barevného odstinu a je nutné je dohodnout se zakaznikem

Vlastnosti povrchu - mechanickeé/fyzikalni
Odolnost viici chemikaliim”

ZkuSebni norma
DIN 68861 / T1

Pozadavek

hg/vysoky lesk: 1A

Vysledek zkouSky
viz tabulka

matny: 1B Jlatky*
strana 34

Odolnost proti poskrabani DIN 68861 / T4 hg: 4D

matny: 4C
Odolnost proti mikropoSkrabani IHD-W-466 (Verf. A) hg: tfida 1 spliuje

matny: tfida 2
Chovani v pfipadé suchého tepla 68861 /T7 /DIN EN 12722 7D 70°C

DIN CEN TS 16209 tfida C 100 °C

Chovani v pfipadé vihkého tepla DIN 68861 /T8 /DIN EN 12721 8B 70°C
Zkouska krizovym fezem DIN EN ISO 2409 GT 0-1 spliiuje
Chovani v pripadé vodni pary DIN 438-2 stuperi 5 spliiuje

beze zmén
Modul ohybu-E? DIN ENISO 178 3080 N/mm?
Pevnost v ohybu? DINEN IS0 178 98 N/mm?
Rézova pevnost? DIN EN ISO 179-1 11 kd/m?
Linearni teplotni koeficient roztaznosti ISO 11359-2 -40°C ... +20°C 0,590 E-4
pro zmény teploty v Kelvinech? +10°C... +40°C 0,667 E-4

+20°C...+80°C 0,754 E-4

1) Zkouska chemickeé odolnosti podle DIN 68861-1 zahmuje latky uvedené v tabulce ddle, jiné Idtky nejsou explicitné kontrolovany a zdkaznik je musi otestovat sam. Vysledky

ZkouSek plati vylucné pro lakovany povrch desky a nikoliv pro mechanicky odhalené rddiusy nebo fazety v oblasti frézovani, stejné jako v povrchu.

2) Pouze pro RAUVISIO crystal slim



Zkousky dilii na ohranénych dilech

Rozsah dodavky od REHAU zahrnuje RAUVISIO crystal od jednotlivého lamindtu a lisovanou desku s nebo bez ohranéni. Nize uvedené Udaje se vztahuji na komponentu, kterou
firma REHAU slisovala a ohranila systémem RAUKANTEX visions pro. Upozoriiujeme na to, ze REHAU prebira zaruku pouze za sviij rozsah dodavky podle specifikace REHAU, nikoliv
za procesy lisovani a ohratiovani provedené mimo firmu REHAU. Vysledky zkou$ek komponenty na ohranéném dilu zaviseji obzvlasteé a ve znacné mite na parametrech strojli

a procestl, které nastavuje zdkaznik pri opracovani RAUVISIO crystal, na pouZiti vhodnych lepidel a hrany, stejné jako na kompletnim respektovani pokynd pro zpracovani firmy
REHAU podle této Technické informace. Co se tyce nastaveni parametril strojii a procestl, oddgleni Uzita technika spolecnosti REHAU Vam nabizi odpovidajici podporu. Respektuijte
prosim, Ze nase technické poradenstvi poskytujeme dle naseho nejlepSiho védomi a svédomi, za tyto bezplatné poskytované, nezavazné sluzby ovsem nemUizeme prevzit

odpovédnost.
Zkousky montazniho dilu
Tepelna odolnost

Zku$ebni norma
posouzeni podle AMK-MB-001 (05/03)

Vysledek zkouSky
spinil pozadavky

Kondenzace vodni pary

spinil pozadavky

Odolnost ve vihkém prostredi

(
posouzeni podle AMK-MB-005 (07/2007), modul 1
posouzeni podle AMK-MB-005 (07/2007), modul 2

spinil pozadavky

Odolnost ve stfidavém prostredi

posouzeni podle AMK-MB-005 (07/2007), modul 3

spinil pozadavky

Uskladnéni pri trvalé teploty 4 tydny 50 °C  posouzeni podle 24 hodinové aklimatizaci

splnil pozadavky

1) Zkousky montdZnich dilii se vztahuji na ¢asti AMK uvedené v tabulce v prislusném uvedeném stavu.

Vlastnosti materialu

ZkuSebni norma

Techncké tdaje

Hustota sklolaminatu DIN EN 323 1,18 kg/dm®
Hustota protitahu DIN EN 323 1,16 kg/dm®
Reakce na ohen DIN 4102/1 h2

Cistota materidlu/obsah pisku Zbytek po vyzihani <1%
Tvrdost/Shore D DIN'ISO 7619-1 91+3
Teplota méknuti podle Vicata DIN EN ISO 306 — Verf. B50 >99°C

sklolaminat & protitah

Prehled specifickych udajd k RAUVISIO crystal:

Udaje o vyrobku

ZkuSebni norma

Laminat

slim
(4 mm panel)

composite

complete

(zalisovana deska) (ohranény dil)

RAUVISIO crystal — povrch

Celkova tloustka sklolaminatu

2,0mm=0,T mm

Transparentni vrstva

1,6 mm = 0,1 mm

Barevna vrstva

0,4 mm=0,1Tmm

RAUVISIO crystal — protitah

Acryl- / Styrol-Copolymer

2,0mm = 0,1 mm

Tloustka

odp. technicky vykres
so na DIN 438-2

2,0mm=0,1T mm

4.0 mm=0,2mm

Lisovand deska - ¢elo nabytku
(nosi¢ MDF 15 [mm])

19,2 mm = 0,4 mm

19,2 mm + 0,4 mm

Lisovana deska - zadni sténa vyklenku
(nosi¢ MDF 12 [mm])

16,2 mm = 0,4 mm

16,2 mm = 0,4 mm

Sitka o
0dp. technickj vikres 1300 mm = 1,5mm 1300 mm = 1,5mm 1300 mm = 1,5 mm rozmér+ 0,5 mm
s 0.naDIN 438-2
Délka o
odp. technicky vikres 2800mm+5mm  2800mm=+5mm 2800 mm=+5mm  rozmér+ 0,5 mm
s 0.naDIN 438-2
Unlova odchylka odp. technicky vykres . . .
s 0. na DIN 438-2 +0,3 +0,3 +0,3 max. 0,5 mm /1000 mm
Okrajove vady odp. techn. vykres
podle DIN 438-2 15mm 15mm 15 mm
Plosnd hmotnost . Laminét -2 38K/ 2o 16 mm: ~ 13,8 kgim? 16 mim: ~ 13,8 ky/m?

Protitah: 2,31 kg/m?

19 mm: ~ 16,1 kg/m?

19 mm: ~ 16,1 kg/m?

Povrchové napéti
zadni strana laminatu

zkouSka pomoci
kontrolniho inkoustu

> 44 N/m
(pfi dodani)
> 38 N/m
(pfi lepeni)
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Piehled specifickych tadji k RAUVISIO crystal magnet:

Udaje o vyrobku

ZkuSebni norma

slim magnet

composite magnet

Tloudtka odp. technicky vykres

$0. na DIN 438-2 4,2mm+ 0,2 mm 19,5 mm = 0,4 mm
Sitka odp. technicky vykres

50, na DIN 438-2 1250 mm = 1,5 mm 1250 mm = 1,5 mm
Délka odp. technicky vykres

5 0. na DIN 438-2 2800 mm = 5 mm 2800 mm = 5 mm
Unlova odchylka odp. technicky vykres o o

50.na DIN 438-2 0.3 £03
Okrajové vady odp. techn. vykres

podle DIN 438-2 15mm 15mm
Plodna hmotnost - ~ 5,58 kg/m? ~17,7 kg/m?
Magneticka sila s neodymovym magnetem
(kvadraticky magnet 20 x 20 x 10 mm  — ~ 0,17 N/em? ~ 0,17 Nlcm?

tfida N42)




11 POKYNY K MONTAZI - SHRNUTI

PoSkozeni povrchu RAUVISIO v dlsledku neodborné
manipulace.
Respektujte nasledujici pokyny, abyste zabranili hmotnym
Skodam.

Skladovani a doprava velkoformatovych desek pouze na paletach
s prlibéZné rovnou a stabilni podlahovou ochrannou deskou (napf.
MDF 18).

Palety je nutné skladat/nakladat vzdy ve stfedu pficné strany.

Velkoformatové desky a sestavené desky neskladujte ve vihkych
mistnostech nebo pfimo na podlaze.

Velkoformatové desky a sestavené desky neskladujte venku nebo
v prostorach se zdroji UV zareni.

Prefabrikované dily by se mély pfed montéazi aklimatizovat min.

24 hodin pfi pokojové teploté (min. 18 °C). Pri teplotach v okamziku
dodani pod 5 °C se musi dily ze vSech stran aklimatizovat minimainé
48 hodin.

Na velkoformatové desky a prefabrikované prvky se nesmi odkladat
Zadné predméty, protoze by mohly zpdsobit poskozeni.

Pro ochranu pfi prepravé a skladovani jsou desky RAUVISIO crystal
kasirovany ekologickou polyetylénovou félii. Ochrana povrchu zdistava
na desce az do kone¢ného pouziti hotového dilu a odstrariuje se

az u koncového zakaznika.

RAUVISIO crystal se hodi pro vertikaini pouziti v interiéru (pfedevsim
Cela nabytku a pouZiti ve vyklencich). Specidlni pfipady pouziti

nad vySe popsané garantované vlastnosti musf ohledné pfisluSného
pouZiti samostatné prezkouset zpracovatel/zakaznik, pfipadné

se dotazat vyrobce a eventudlné nechat vyrobcem nezavisle
prezkouset.

Pro plodné upevnéni RAUVISIO crystal slim (jako napf. pouziti
ve vyklencich) se doporucuje lepeni pomoci Polymer-hybridniho
lepidla. Za tim ucelem musi byt lepené podklady rovné, Cisté,
odmasténé a musi se respektovat pokyny vyrobce lepidia.

Lepidlo nanaSejte v pasech housenkovitého tvaru ve vzdalenosti cca
50 mm. Podle montazni situace je nutné zohlednit dilatacni spary.

Montaz aklimatizovaného materidlu se nesmi provadét pfi teplotach
<15 °C.

VSechny materialy a komponenty se musi pred zpracovanim/montazi
zkontrolovat, zda nejsou poSkozené nebo nemaji vady.

Aby se zamezilo trhlindm zpdsobenym napétim pri zpracovani a
montazi, Ize provadét meziskladovani pfed instalaci pouze v original-
nim baleni v bezmrazych a uzavienych mistnostech.

Neohranéné Uzkeé strany dfevéného nosiCe nesméji prijit do styku

s vihkosti. Rezné hrany je nezbytné vzdy uzaviit vhodnym ohranénim
(RAUKANTEX visions pro nebo RAUKANTEX color pure/pro).

V8echny otvory v nosnych deskach z dievéného materialu je nutné
béhem montaze pevné uzavrit.

Silné chemické latky mohou vyvolat poSkozeni povrchu, jako napr.
siln rozpoustédia, specidlni Gistice (napr. Cistic odpadd, primyslové

CistiCe atd.), stejné jako agresivni brusné prostredky.

Ryhy pri ¢isténi mohou zpGsobovat nasledujici prvky:
zrka pisku a podobng, abrazivni brusné prostiedky/Cistici houby atd.

Pro minimalizaci statického ndboje je Ucinnym opatfenim oSetreni
antistatickym CistiCem na umélé hmoty.

Na vyrobky RAUVISIO crystal se nesmi stoupat.
Nepracuijte s nastroji na povrchu.

NepouZivejte plochu jako Feznou.
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12 POKYNY K POUZITI/UDRZBE PRO UZIVATELE

Q Blahoprejeme Vam, Ze jste se rozhodli pro vyrobek
z tohoto vysoce kvalitniho a odolného materialu.

RAUVISIO crystal je odolny proti naraziim a rezistentni povrchovy
material z akrylu. Je vhodny pro vertikalni pouziti v interiérech.

Homogenni material bez pérd je hygienicky a vhodny pro kontakt
s potravinami s odolnosti vG¢éi plisnim a bakteriim.

V. Vlyrobek je odolny v(ici obvyklym chemikdliim a latkam
sl dOmMAcnosti, stejné jako desinfekénim prostredkdm;
delsi plisobeni agresivnich latek mlZe zanechat stopy nebo
poskodit materidl. Odolnost vGci chemikaliim dle nize uvedené
tabulky. Za zkousky chemické odolnosti vici jinym latkam,
které nejsou uvedeny v této tabulce, je odpovédny uzivatel.

Latky Vysledek

” RAUVISIO crystal se lehce Cisti - vétSinu znegisténi,
Il Stejné jako otisky prstl méZete odstranit vodou

a utérkou z mikroviakna. Dale mUzete k CiSténi povrchu
pouzivat tekuté Cistici prostfedky bézné v domacnosti.

Snadnd udrzba RAUVISIO crystal

Kyselina octova 74dna viditelnd zména

Kyselina citronova Zadna viditelnd zména L o o )

Jedl4 soda S4dna viditelnd zmena Silna redidla, specialni CistiCe (napf. Cisti¢ odpadd,
Cpavkové voda y4dn4 viditelna zména priimyslové Cistice), stejné jako agresivni brusné
Etylalkohol 7adnd viditelna zména prostredky a silngjSi chemickeé latky mohou povrch poSkodit.
Bilé, Cervené a likerové vino Z4dnd viditelna zména Odolna znecisténi odstranite mékkou houbou, b&znymi cistidly
Pvo zadna viditelna zména na umélé hmoty nebo tekutym Gisticim miékem (bez brusnych
Kolové napoje 74dna viditelna zména Y e

Instantni kdva 74dnd viditelnd zména prostredku).

Cerny ¢aj 74dn4 viditelna zména

Stava z ¢erného rybizu 7adna viditelna zména Nepouzivejte abrazivni Cistici houby s brusnym flisem (napr.
Kondenzované miéko 7adna viditelna zména Scotch Brite, houby na hrnce atd.), stejné jako kartace, mohly
Voda Zadnd viditelna zména by pri vyvinuti vétsi sily vytvorit Skrabance.

Benzin 74dn4 viditelnd zména

Aceton 74adna viditelna zména , . o o vy o .
Etylbutylacetat 54dna viditelna zména Je nutné upustit od mechanickych procest Cisténi, jako napr.
Méslo 74dna viditelna zména Ziletkami, nozi nebo Skrabkami atd. Pfi nich by mohly vzniknout
Olivovy olej 7adn4 viditelna zména Skrabance a mohla by byt poSkozena vrstva odolna proti
HofCice 74dnd viditelnd zména poskrabani.

Kuchyriska sl 74dnd viditelna zména

Stava z cibule 74dn4 viditelnd zména

Dezinfekéni prostredky 74dna viditelnd zména

Cerny pastovy inkoust z propisovacky 74dn4 viditelnd zména

Razitkové barva Z4dna viditelna zmena Py RAUVISIO crystal ma vynikajici opticky hloubkovy efekt.
Cistici prosttedky 7adn4 viditelna zména sl POvICh je Opatfeny vysoce lesklou vrstvou , Hard Core*
Cistici roztok 7adna viditelnd zména odolnou proti poSkrdbani a otéru, takZe se do znacné miry

vyhnete stopam po pouziti, které jsou pfi pouzivani v domac-
nosti bézné.




POZNAMKY
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Tento dokument je chrdnén autorskym pravem. VSechna prava zaklddajici se na této
skutecnosti, zvIasté pravo na preklad, dotisk, prebirani obrazk(, rozhlasova vysilani, reprodukci
fotomechanickym ¢i podobnym zpisobem a ukladéni do zafizeni pro zpracovavani dat,
vyhrazena.

Ustnf i pisemnou technickou podporu poskytujeme nasim zakaznikim na zakladé ziskanych
zkuSenosti a dle nejlepsiho védomi a svédomi, je tfeba ji oviem povazovat na nezavazny zdroj
informaci. Pracovni podminky a nejriiznéjsi montézni prostredi, které nedokazeme ovlivnit,
vylucuji uplatiiovani narok(i vyplyvajicich z nami poskytnutych Udajdi. Doporucujeme si ovéfit,
zda je produkt REHAU vhodny pro pldnovany Ucel. Aplikace, pouZiti a zpracovavani produktli
nemtizeme kontrolovat a za realizaci téchto operaci je odpovédny vylucné nas zakaznik, tedy
Vly osobné. Pokud by presto pichézela v tvahu urcitd odpovédnost, pak tato podiéhd vyluéné
nasim dodacim a platebnim podminkam viz www.rehau.cz/dpp.To plati i pro eventudini néroky
na poskytnuti zaruky, pficemz se zéruka v souladu s nasi specifikaci vztahuje na konstantni
kvalitu nagich produktdi.

REHAU, s.r.o. - Praha
Obchodni 117, 251 01 Cestlice
www.rehau.cz/kontakt

© REHAU AG + Co
Rheniumhaus
95111 Rehau

Technické zmény vyhrazeny
F20600 CZ 07.2016
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